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1. A TIAHPO®OPIEZ I'l|A THN AZ®AAEIA

Mpiv a1Td TNV £yKATAOTACHN KAI TN XPHON TNG OUOKEUNG,
OIaBACTE TTPOTEKTIKA TIG TTAPEXOPEVES 00Nyieg. O
KATOOKEUAOTHG BEV €ival UTTEUOUVOG YIA TUXOV TPAUPATIONOUG
N CNMIEG TTOU €ival aTTOTEAETPA AavBaapévng EyKaTaoTaong n
xpnong. Na QUAGOOETE TTAVTA QUTEG TIG 00NYiEg O€ Eva
QOQAAEG HEPOG PE EUKOAN TTPOCRAAN yia EAAOVTIKR avag@opd.

1.1 Ao@dAsia TTaIdIwWV Kal EUTTAO0WYV ATOPWYV

* H guokeur) autr) uTTopEi va XpnaiyoTroinBei atro Taidid
NAIKIOg 8 €TWV Kal Avw Kal atTd ATOUA PE PEIWMPEVES
OWMATIKEG, AITONTNPIAKEG 1) TIVEUUATIKEG dUVATOTNTEG N
EANEIWPN EPTTEIPIAC KOI YVWONG, €AV ETTIBAETTOVTAI 1 £XOUV
AGBel 0dnyieg OXETIKA PE TN XPAON TNG GUTKEUNG ME AT@AAN
TPOTTO KAl KATAVOOUV TOUG KIVOUVOUG TTou evexovTal. Maidia
NAIKIOG MIKPOTEPNG TWV 8 ETWV KAl ATOPA PE EKTEVEIC Kal
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TTEPITTAOKES AVATTNPIES TTPETTEI VA TTAPAPEVOUV PAKPIA ATTO
TN OUOKEUN, EKTOC €AV ETTIBAETTOVTAI TUVEXWC.

Ta maudid TTPETTEI va ETTOTTTEVOVTAI WATE va dlag@aAileTal
OTI dev TTaiCOUV YE TN TUOKEUN.

QuAdooete OAa Ta UAIKG OUOKEUOTIAC JOAKPIA ATTO Ta TTAIDIG
Kl aTTOpPIYTE T KATAAANAQ.

MPOEIAOMNOIHZH: H guokeun Kal Ta TTPOCRATIKA HEPN TNG
Bepuaivovtal Kata Tn Xpnon. Kparare ta maidid kai ta
KaTolkidla {wa PakpId atrd TN GuaKeun OTav TNV
XPNOIMOTTOIEITE KAl OTAV WUXETA.

Edav n guokeun diaBétel diatagn acg@aAeiag yia Taidid, ba
TTPETTEI VA EiVAI EVEPYOTTOINMEV.

Ta TaudIa dgv TTPETTEI VA EKTEAOUV TOV KABAPITUO Kal TN
QUVTHPNAON TTOU EKTEAEI O XPNOTNG OTN GUOKEUN XWPIC
ETTIRAEWN.

1.2 IevIKEG TTANPOYPOPIES VIO TNV ACPAAEIA

AuUTI N OUOKEUN TTPOOPIZETAI YOVO VIO PAYEIPIK XPNan.

H ouokeur autni €xel oxedIAaTel JOVO YIa OIKIOKH Xpraon g€
ETWTEPIKO TTEPIBAANOV.

H guokeun auTr PTTopEi va XpnaolpoTroinBei o€ ypageia,
OWMATIO EEVODOXEIWV, CEVWVEG, aYPOIKIEC KAl AAAa
TTaPOMOIa KATaAUATA OTTOU TETOIO XPHon &gV uTTepPaivel Ta
emiTTeda TNG (MEOTNG) OIKIAKNS XPAONG.

MPOEIAOMNOIHZH: H guokeun Kal Ta TTPOCRATIKA HEPN TNG
BeppaivovTal Kata Tn xpenaon. Xpelaletal Tpogoxn yia va punv
ayyiceTe TIC QVTIOTACEIG.

MPOEIAOMNOIHZH: To payeipepa Xwpic emmThpenon o
€0TiEG e AAdI 1) AiTTog uTTOPEi Va €ival TTIKIVOUVO Kal va
TTPOKAAETEI TTUPKAYIQ.

[MOTE PN XPNOIUOTTOIEITE VEPO VIO VA ORNTETE TTUPKAYIA OTTO
TO pAYEIPEPA. ATTEVEPYOTTOINATE TN CUOKEUN KOl KAAUWTE TIG
QAOYEG JE TT.X. TTUPIKAXN KOUBEPTA 1] KATTAKI.
MPOEIAOMNOIHZH: H guakeun dev TTPETTEI VO TPOPODOTEITAI
MEOW MIOG EWTEPIKAG BIATAENG METAYWYNG, OTTWG £VOG
XPOVODBIOKOTITNG, I VA €ival CUVOEDEPEVN O KUKAWUA TO
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OTTOIO EVEPYOTTOIEITAI KAI ATTEVEPYOTTOIEITAI TUXVA OTTO pIa
diaraén.

MPOZOXH: H diadikagia payeipePaTog TTPETTEI Va
emBAETETAI. Mia guvToun d1adIKagia PJAYEIPEPATOC TTPETTE
va ETTIRBAETTETAI CUVEXWG.

MPOEIAOMOIHZH: Kivbuvog TTupkaylag: Mn @UAGOOETE
QVTIKEIJEVA ETTAVW OTIG ETTIPAVEIEG PUAYEIPEPOATOC.

Mnv TOTTOBETEITE TTAVW OTNV ETTIPAVEIA TNG EOTIOG METAAAIKA
QVTIKEIMEVA OTTWG Paxaipla, TTIPOUVIA, KOUTAAIO Kal KATTAKIA,
yIaTi JTTOPOUV va eaTaBouv.

Mnv XpNOIPOTTOIEITE TN TUTKEUN TTPIV TNV €YKATOOTATETE
aTnNVv EVOWUATWHEVN douN.

Mn XpnOIUOTTOIEITE ATUOKABAPIOTH YIa TOV KABAPIOUO TNG
OUOKEUNG.

Edv 10 KaAwdIo Tpopodoaiag xel UTTOATEI {NMIEG, Ba TTPETTEI
Va AVTIKATOOTAOEI aTTO TOV KATAOKEUAQTH, TO
E¢ouaiodotnuevo Kévipo ZEpPIG A Eva KatadAAnAa
KATAPTITPEVO ATOUO WATE VA ATTOPEUXOOUV TUXOV KivOuvol.
OT1T0U N TUOKEUN €ival guvBEdEPEVN ATTEUBEIAG aTNV TTAPOXN
PEUPATOC, ATTAITEITAI DIAKOTTTNG ATTONOVWONG OAWV TwV
TTOAWV pE B1AaKeVO eTTaQPnG. MNpETel va dlag@aileTal n
TTARPNG ATTOOUVOEDT O TUUPOPPWAN HE TOUG OPOUG TTOU
kaBopilovtal atnv karnyopia utréptaonc lll. To kaAwdio
yeiwang eCaipeital.

Otav dpopoloyeite To KAAWDIO TPOYOdOUTIiag, PPOVTIOTE va
MNV EpXETal a€ Apean eTaen (Yo TTapadelypa,
XPNOIYOTTOINATE JOVWTIKO XITWVIO) YE PEPN TTOU UTTOPEI va
QTTOKTHOOUV Beppokpaaia avw Twv 50°C Tavw atrd
Bepuokpaaia dwuaTiou.

MPOEIAOMNOIHZH: XpNOIUOTTOIEITE JOVO TTPOCTATEUTIKA
€0TIWV TOU KATOOKEUAOTH TNG OUOKEUNG MAYEIPEUATOG 1] TTOU
UTTOOEIKVUOVTAI ATTO TOV KATAOKEUQOTA TNG GUTKEUNG OTIC
00nyieg Xpnong wg KardAANAa f TTPOCTATEUTIKA ECTIWYV TTOU
gival evowpatwueva atn ouoakeun. H xprnon akataAAnAwv
TTPOCTATEUTIKWY PTTOPEI VO TTPOKAAETEI ATUXMATAL.
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2. OAHIIEZ T'IA THN AZ®DAANAEIA

H oguakeun auTn gival KatdAAnAn yia Tig
aKOAOUBEG ayopEg:

2.1 EykardoTaon

2.2 HAekTpIKN o0Vdeon

/\ MPOEIAONMOIHEH!
Kivduvog TrupkayIdg kai NAEKTPOTTANEiag.

/\ MPOEIAONMOIHEH!

Movo éva €EEIBIKEUPEVO ATOUO TTPETTEI VA
EYKATAOTATEI AUTAV T CUTKEUN.

/\ MPOEIAOMOIHEH!

Kivduvog TpaupaTiopou ) BAGBNG TnG
OUOKEUNG.

A@aipEaTe OAa Ta UAIKG TNG CUOKEUOTIAG.
Edv n guakeun éxel utroaTtei {nuId, pnv
TTpoBeiTe O€ eyKATAOTAON R XPHON TNG.
AkoAouBeiTe TIG 0dnyieg yKaTAOTAONG TTOU
TTAPEXOVTAI PE TN TUTKEUN).

Tnpeite TNV EAAXIOTN aTTOCTACN ATTO AAAEG
OUOKEUEG Kal JOVADEG.

MavTa va TTPOCEXETE OTAV ETOKIVEITE TN
guakeun kabwg eival Bapid. Na
XPNOIUOTTOIEITE TTAVTA YAVTIA ATPOAEiag
Kal KAEIOTA TTOTTOUTaIA.

ZTEYQVOTTOINTTE TIG KOPUEVES ETTIPAVEIEG IE
UAIKO OTEYQVOTTOINONG, WATE VA TTOTPATTE
n S16YKWar TOUG aTTo TNV Uypadia.
MpoaoTatéywTe 10 KATW PEPOG TNG TUOKEUNG
Q1o aTHOUG KAl uypaaia.

Mnv ToTTO0BETEITE TN TUTKEUN OITTAQ O€E
moPTA 1 KATW aTd TTapabupo. ETal,
QTTOTPETTETAI N TITWAN JEATWVY PAYEIPIKWY
OKEUWV OTTO T OUCGKEUN KATA TO AVOIYHa
TNG TTOPTAG A TOU TTaPaBUPOU.

Edv n guokeun gival EyKATeEGTNUEVN ETTAVW
Q1o gupTdApla, dIGTPAAITTE OTI O XWPOG
QVAPETO OTO KATW MEPOG TNG TUOKEUNG Kal
TO ETTAVW CUPTAPI €ival ETTAPKNAG YIa TNV
KUKAoQopia agpa.

To KATW PEPOG TNG CUTKEUNG PTTOPEi vV
BeppavOei TTOAU. ToTToBeTAOTE £va
AKAUOTO BIaXWPICTIKO TTAQITIO KATW OTTO
TN GUJKEUN VIO VO OTTOPEUYETAI N
TPOaRACn aTo KATW PEPOG.

*  OAgg o1 NAeKTPIKEG TUVOETEIG TTPETTEI VA

TTPAYHUATOTTOIOUVTAI ATTO ETTAYYEAUATIO
NAeKTPOAGYO.

H guokeun TTpETTEl va gival YEIWPEVN.

Mpiv a1rd TNV eKTEAEDN OTTOIACOATTOTE
epyaaiag, BePaiwdeiTe OTI N TUTKEUR EXEI
atmoguvoebei aTTO TNV TTAPOXH PEUPATOG.
BeBaiwBeite 0TI 01 TTAPAUETPOI ATAV
TTIVOKIOO TEXVIKWYV XOPAKTNPITTIKWY €ival
OUPBATEG E TIG OVOUATTIKEG TIMEG
NAEKTPIKOU PEUPATOG TNG TTAPOXNG
pPEUPOTOG.

BeBaiwBeite 0TI N guakeun €xel
eykaraaTabei owatd. O1 xaAapég i
AavBaaopéveg guvdEaelg aTo KOAWDIO
TPOo@od0aiag f TO QIG (KATA TTEPITITWAN),
UTTOpPOUV VO 00NYAOOUV O€ UTTEPBEPUAVAN
TOU OKPOJEKTN.

XpNOIPoTTOINaTE TO KATAAANAO KaAwdIo
TPOo®Ood0oaUiag.

Mnv agrvete To KaAwdio Tpo@odoaiag va
ptrepdeveTal.

BeBaiwBeite 0TI £x€l eykaTaaTabei
TTPOaTACia aTTO NAEKTPOTTANEIa.
XpPNOIYOTTOINATE TOV OQIYKTAPO
avakou@Iiagng KATaTTovnang ato KaAwdIo.
BeBaiwBeite 011 TO KAAWDIO TPOPOdOTIag i
TO QIG (KATA TTEPITITWAN) OEV EPXETAI TE
€TTAPN e TN {EATA TUOKEUN A PE CeaTd
Jayeipika akeln Katd Tn guvoean Tng
COUOKEUNG T€ TTpica.

Mn xpnaipoTroigite TTOAUTTPICO Kall
UTTOAQVTECEG.

MpogéxeTe va pnv TTPokANBei ¢npId aTo @Ig
Tpo®od0oaiag (KATA TTEPITITWAN) | TO
KaAwdI0 Tpoodoaiag. ETKoIvwvnaTe pe
10 E€ouaiodoTnuévo Kévrpo ZEpRIg i Evav
NAEKTPOAGYO yia Tnv aAAayr| Evog
KOTEGTPAPPEVOU KaAwdiou Tpo®odoaiag.
H 1TpooTagia atmd nAekTpotrAngia Twv UTTO
TAON 1 HOVWUEVWY TUNHATWY TTPETTEI VO
OTEPEWVETAI E TETOIO TPOTTO, WATE VA PNV
gival duvarn N aaipean TG Xwpig
epyaAcia.
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+  ZuvdEaTE TO QIG TPOPOBOTIag aTnV TPIfa
pOVoV agouU éxel OAOKANPWOE N
gykaraaTtaan. Metd Tnv eykaraaTaan,
BeBaiwBeite 6T €ival duvaTr n TTPooaan
aTo QIG TPOPODOTiag.

» Eav n mpi¢a gival xaAapr), yn ouvoEeTe TO
@IG TPOPOBOTiag.

* Mnv TpaBaTe To KOAWDIO TPOPOSOTIAG VIT
Va atmroguvOETETE TN auakeur). Tpapdare
TTAVTA TO QIG TPOPODOTIAG.

*  XpPNOIYOTIOIEITE HOVO TWATEG HOVWTIKEG
OIATAEEIG: ATPANEIODIOKOTITEG, ATPANEIEG
(BIOWTEG aoPAAEIEG APAIPOUPEVES ATTO THV
uTT0d0X1), SIOKOTITEG DIAPUYNG PEULATOG
KOl PEAE.

e ZTNV NAEKTPIKA EYKATAOTACN TG CUTKEUNG
TTPETTEI VO TTPORAETTETAI HOVWTIKA JIATAEN
TTOU VO ETTITPETTEI TRV ATTOOUVOEDN TNG
OUOKeUNG atrd 1o SIKTUO PEUPATOG ATTO
OA0UG TOUG TTOAOUG. H povwTikn diatagn
TIPETTEI VO £XEI EAAXIOTN aTTOaTACN 3 mm
METOEU TWV ETTAPWV.

2.3 Z0vdeon Agpiou

*  O1I TTANPOYOPIEG TXETIKA [E TNV TTAPOXN
agpiou BpiokovTal aTNV TTIVOKIOO TEXVIKWY
XOPOAKTNPIOTIKWV.

* H guokeun autn dev gival guvOedepévn Ue
JUOKEUN OTTOYWYNAG TTPOIOVTWY Kauang.
PpovTioTE VO GUVOETETE TN TUOKEUN
gUPPWVA PE TOUG I0XUOVTEG KAVOVITUOUG
eykatdaTaang. AKOAOUBEITE TIG ATTAITATEIG
YIO ETTAPKA OEPITHO.

2.4 Xpnon

/\ MPOEIAOMOIHEZH!

Kivduvog TpaupaTIoPOU, EYKAUPGTWY Kal
NAEKTPOTTANEIOG.

/\ MPOEIAONMOIHZH!

O1 00nyieg auTEG I0KUOUV PJOVO av TO
OUPBOAO TNG XWPAG EPPAVICETAI ETTAVW
aTn guokeun. Av To gupoAo dev
EPQOAVICETAI ETTAVW OTN GUTKEUN, TTPETTEI
Va QVOTPEEETE OTIG TEXVIKEG 0dNYieg TToU
Ba TTapAaXoUV TIG ATTAPAITNTEG OONYiES
OXETIKA € TNV TPOTTOTTOINGN TNG
OUOKEUNG OTIG GUVONKES XPNang TNG
XWPOG.

/N MPOZOXH!

‘Otav XpnOIUOTTOIEITE PIAAN agpiou,
TOTTOBETATTE TNV TTAVTA O€ ETTITTEDN KAl
opIgovTIa eMIQAveIa (Ue TN BaABida agpiou
OTO ETTAVW PEPOG).

/\ MPOXZOXH!

H xprnan piag OUOKEUNG HAYEIPEUATOG IE
QEPIO €XEI WG ATTOTEAETHA TNV TTAPAYWYN
BeppoTNTAG, UYPOTIag Kal TTPOIOVTWYV
KaUOonG aTo XWPO OTTOU gival
eykateaTnpévn. BeBaiwbeite o011 N Kouliva
agpidetal KaAa €101k 6TAV
XPNOIUOTTOIEITAI N TUTKEUN.

H TTapateTapévn eVvIaTikh xpron Tng
OUOKEUNG PTTOPEI VO aTTAITE! ETTITTAEOV
€EAEPITNO, YIQ TTAPADEIYHA, HE TNV
augnan Tou pnxavikou e€aEPITUOU OTTOU
UTTAPXEI, ETTITTAEOV £EQEPITUO YIa TNV
A0QAAr ATTOPAKPUVAT TWV TTPOIOVTWYV
KaUOoNG a1Td TOV EEWTEPIKO (EEWTEPIKO)
aAEPQ, EVW TAUTOXPOVA TTAPEXE! KAl
aAAayEG aTOV aEpa TOU DWHATIOU HE
€TMITTAOV £€aePIONO. ZUPBOUAEUTEITE Eva
€EEIDIKEUPEVO ATOUO TTPIV OTTO TNV

gykatdaTtaan Tou TPOaBeTOU £CAEPITUOU.

* OAeg ol gUVOETEIG OEPIOU TTPETTEI VA
TTPAYHATOTTOIOUVTAl ATTO KATAAANAQ
KOTOPTIGUEVO ATOO.

* [lpiv a1m6 TNV eyKaTaaTaan, PeRaiwdeite
OTI Ol TOTTIKEG TUVONKEG dlavopng (To €idog
Kal n TTiean Tou agpiou) Kal n pUBUION TNG
OUOKEUNG €ival GUPPBATEG.

*  BeBaiwBeite o011 UTTApPYEI KUKAOPOpIa aépa
yUpw OTTO TN CUOKEUN.

6 EAAHNIKA

*  Mnv aANGZeTE TIG TTPODIAYPAPES AUTAG TNG
OUOKEUNG.

*  AgaipéaTe OAa Ta UAIKG OUOKEUATIAG, TIG
ETIKETEG KQI TNV TTPOCTATEUTIKA JEUBPAVN
(KaTd TTEPITITWAON) TTPIV OTTO TNV TTPWTN
xpnon.

*  ®povrioTe Ta avoiyparta agpigpou va ivai
eAeUBepPa ATTO EPTTODIA.

*  Mnv a@QAVETE TN GUOKEUN XWPIG ETTITAPNON
KATA TN AgIToupyia.

*  OpigTe TIG {WVEG PayEIPEPOTOG TN BEaN
«ATTEVEPYOTTOINON» YETA ATTO KABE Xpran.

*  Mnv ToTTOBETEITE pOXaIPOTTIPpOUVA A
KOTTAKIO ATTO KOTOAPOAJKIO TTAVW OTIG
{wveg payelpépatog. MTropei va
CeaTabouv.




Mn XPNOIMOTTOIEITE TN TUTKEUN HE
Bpeypéva xépla f OTav BPigKETaI O€ ETTAPN
ME vePO.

Mn XPNOIMOTTOIEITE TN TUOKEUT WG
ETMPAVEIN EPYATIAG 1N WG ETTIPAVEID
OTTOBNKEUONG QVTIKEINEVWV.

Ortav TotroBeTEiTE PayNTO PETa ae (eaTd
AGdI, ptropei va utrapéel mITaiAioua.

/\ MPOEIAOMOIHZH!
Kivduvog Trupkayidg Kai ékpnéng

Ta NiTTn Kol To AadI atTeAeUBEpWVOUV
€UPAEKTOUG OTHOUG OTaV BepaivovTal.
Kpatarte yupveég @AOyeg iy Beppa
QVTIKEIPJEVA JAKPIG aTTO AITTn Kai Aadia
OTaV TO XPNOIUOTIOIEITE OTO PAYEIPEUA.

O1 arpoi Tou atreAeuBepwvel TO TTOAU
KauTO AAI, TTOPOUV VO TTPOKAAETOUV
akaplaia avagAegn.

To xpnaigoTroinpEVo AAdI, TTOU YTTOPEi va
TTOU TTEPIEXEI UTTOAEIMPATA TPOPIMWY,
MTTOPEI VO TTPOKOAETEI TTUPKAYIA OE
XapNAoOTEPN Beppokpaaia atd To AadI TTou
XPNOIYOTTOIEITAl VIO TTPWTN QOPJ.

Mnv ToTToBeTEiTE PETA, KOVTA N ETTAVW OTN
OUCOKEUN EUPAEKTA QVTIKEIPEVA I
QVTIKEIPJEVA EUTTOTITPEVA PE EUPAEKTA
TTPOIGVTA.

*  Mn XPNOIYOTTOIEITE UTTEPUEYEDN HaYEIPIKA
0gKeUN TTOU ETTIKAAUTITOUV TIG AKPEG TNG
guakeung. Mrropei va TTpokAnBei {nuid
aTtnVv ETIPAVEIQ EPYATiaG.

*  BeBaiwbeite 011 N AOya dev afrvel oTaV
aTPEPETE Ypryopa Tov SIAKOTITN aTTO TN
UEYIOTN aTnV eAAXIOTN Ban.

*  XpNOIPOTTOINATE POVO T aETOUGP TTOU
TTAPEXOVTAI JE TN GUTKEUN).

¢ Mnv gykataaTnaeTte dIaxUTEG GAOYAG TNV
€aTia.

¢ Mnv aprvete 6¢Iva uypd, yia TTapadelyua,
€001, XUPO Agpoviou 1) a@alaTiké TTPoidvTa,
va £€pBouv ae €TTagn Pe TNV aTia. AuTo
UTTOPEi va TTPOKAAETEI BATTEG KNAIDEG.

* O ammoXpWHATIOPOG TNG EPAYIE ETTIPAVEIAG
1 TNG ETIPAVEIAG ATTO AVOEEIOWTO aTTAAI
Oev eTTNPEALEl TNV ATTOd0CN TNG TUOKEUNG.

2.5 ®povTida ka1 KaddpIoHa

/\ MPOEIAOMOIHEZH!

Mnv a@aIpeiTe Ta KOUPTTIA, TOUG
OIaKOTITEG ) Ta TTAPEPRUTHATA ATTO TO
XelpIaTApIo. MTopei va eioxwpnacl vepd

aTn GUOKEUN Kal Va TTPOKAAETE {nUIa.

/\ MPOEIAOMOIHEH!

Kivduvog TrpokAnang ¢nuidg atn
OUOKEUN.

Mnv ToTTOBETEITE (ETTA PAYEIPIKGA TKEUN
ETTAVW TTOV TTIVAKO XEIPITTNPIWV.

Mnv a@nVveTe va aTEYVWAOEI TO TIEPIEXOPEVO
TWV HAYEIPIKWY OKEUWV KaBwg
HayYEIPEVETE.

MPOCEEETE VO NV QQATETE AVTIKEIPEVA 1
HayeIpIKa aKeUN va TTETOUV TTAvVW 0T
OguoKeun. H em@aveia ptropei va
KOTOOTPAYEI.

[MoTé pnv a@AveTe avappévn aTia pe Adelo
MAYEIPIKO OKEUOG I XWPIG HayEIpIKO
OKEUOG.

Mnv TOTTOBETEITE AAOUMPIVOXAPTO ETTAVW
aTn GUOKEUN.

XpnaiyoTroinaTte Yévo aTabepd payeipika
OKeUN owaToU OYXAUATOG Kal P OIAUETPO
MEYQAUTEPN OTTO TIG DIOTTATEIG TWV ECTIWV.
BeBaiwBeite 0TI Ta PayeIpIKA aKeUN gival
TOTTOBETNUEVA OTO KEVTPO TWV ETTIWV.

*  KaBapifeTe TOKTIKG TN GUOKEUN YIa va
arroTpaTtei n ¢Bopd Tou UAIKOU TNG
ETMIPAVEIQG.

*  ATTEVEPYOTTOINATE TN GUOKEUN KAl AQAROTE
TNV VO KPUWGOEI TTPIV TNV KABapigeTe.

*  Mn XpNOIYOTIOIEITE WPEKATHO HE VEPO N
ATUO VIO TO KOBAPITUA TNG CUOKEUNG.

*  KabBapigTe TN ouokeur pe éva uypd
paAako Travi. XpnaoiJoTrolgite povo
OUdETEPA ATTOPPUTTAVTIKA. Mn
XPNOIYOTTOIEITE AEIQVTIKA TTPOIOVTA,
J(QOUYYaPAKIa TTOU Xapaaaouv, SIaAUTEG 1
METOANIKG QVTIKEIPEVA.

» O eaTieg dev TTAEVOVTAl GTO TTAUVTAPIO
TATWV.

2.6 ZépBig

* Tla TNV €TMOKEUN TNG GUOKEUNG,
€TMKOIVWVNATE pPe To EEoualodotnuévo
Kévtpo ZEpRIg. XpnalyoTrolgite povo
YVNOIa QVTOAAQKTIKA.
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2.7 Aréppiyn

/I\ MPOEIAONMOIHZH!
Kivduvog TpaupaTigpou r ag@ugiag.

*  EmKoIvwvnaTE PE TIG dNUOTIKEG APXES TNG
TIEPIOXNG OOG VIO TTANPOPOPIEG TXETIKA HE
TOV TPOTTO ATTOPPIYNG TNG TUCKEUNG.

3. ETKATAXTAZH

* ATTOOUVOEQTE TN GUOKEUN ATTO TNV TTAPOXN
PEUMATOG.

*  Koyrte 1o KaOAwdIO TpOoYodoaiag KOvTd aTn
JUOKEUR Kal aTToppiyTE TO.

e XaunAwaTe Toug EWTEPIKOUG TWANVEG
agpiou.

/\ MPOEIAONMOIHEH!

AvaTpEETe OTA KEQAAQIQ OXETIKA E TNV
Ag@aAcia.

3.1 Npiv amrd TRV gyKaTdoToon

MpoToU EyKATAGTATETE TIG ETTIEG, TNUEIWTTE
TIG TTAPAKATW TTANPOYOPIES OTTO TNV TTIVOKiIdQ
TEXVIKWY XOPOKTNPIGTIKWY. H mivakida
TEXVIKWY XAPAKTNPIOTIKWY BPIOKETAI OTO KATW
MEPOG TWV ETTIWV.

PNC ...

3.2 AVTIKOTAOTOOT PTTEK

@

AVOTPEETE OTIG TEXVIKEG OONYIEG OXETIKA
HE TOV TPOTTO TTPOTAPHOYNG TWV ETTIWV
aTIg TTpodiaypageg agpiou yia Tnv Kutrpo.

@

H guokeun auTh gival TTIGTOTTOINPEVN VIO

/\ MPOEIAONMOIHEH!

O1 puBpioeig agpiou aUTAG TNG TUTKEUNG
Oev 1axUouV yia Tnv Kutrpo. Av
£YKOTAOTATETE QUTA T GUOKEUN OTNV
KUTTpO, TTPETTEI VA OAAGEETE T UTTEK TTPIV
OuvOETETE TN GUOKeUN. Ma va aAAdgeTe
TA YTTEK, AVATPEETE OTOV TUTTO OEPIOU TTOU
XpnaigoTrolgital. AvaTpégTe OTOUG TTIVOKES
0710 KEQPAAQIO « TEXVIKA XAPOAKTNPITTIKAY
yIO TIEPITTOTEPESG TTANPOPOPIEG.

3.3 Zuvdeon Aepiou

/\ NMPOEIAOMOIHEH!

O1 TTapakdaTw odnyieg OXETIKA PE TNV
€YKATAOTAAN, TN GUVOEDN KOl TN
gUVTAPNON TTPETTEI VA TTPAYUATOTTOINBOUV
QTTO EUTTEIPO KOI KOTAPTIOPEVO TEXVIKO,
gUPQWVA e Ta ITXUOVTA TTIPOTUTTA KAl
TOTTIKOUG KAVOVIOHOUG.

8 EAAHNIKA

TNV Kutrpo.

EmAEETE OTOBEPEG OUVOETEIG 1
XPNOILOTTOINGTE £VaV EUKAUTITO CWAARVA aTTO
avogeidwTo atgdAl GUUPWVA PE TOUG
10XUOVTEG KAVOVIOUOUG. AV XPNOILOTTOINTETE
EUKAPTITOUG METAAANIKOUG TWANVEG, va
TIPOTEXETE VA PNV EPXOVTAI O€ ETTAPN PE
Kivoupeva pépn kai o1l dev auvBAiBovrtal. Na
TIPOTEXETE ETTIONG OTAV GUVOPHOAOYEITE THV
€gTia g€ éva @oupvo.

@

BeBaiwBeite 011 n Tiean TapoxAg agpiou
TN GUOKEUN) CUPQWVEI PE TIG
OUVIOTWUEVEG TIUEG. H TTpogappolopevn
gUVOEDN TTEPEWVETAI OTN PAUTTIA E
TagIuadl omeipwparog G 1/2". OAa Ta
€€OPTAKOTA TTOU QAIVOVTAI OTNV EIKOVA
£€xouv ndn aguvappoAoynbei aTo
€pyoaTaalo. H guakeur, TTpoTou QUYyEl
atrd To £pY0aTAaio, £xel EAeYXOEi £TaI
WATE VA TTAPATYEI TO KAAUTEPO dUVATO
ATTOTEAETQ.




A

A. Akpo Tou dfova pe TTagipadl

B. ZteyavotroinTikdg daKTUAIOG, TTOPEXETAI HE
TN OUOKEUN

C. TwvIoKOG OUVOETHOG, TTAPEXETAI E TN
JUOKeUn

Yypoaépio

XpnaoiyoTroinaTte TNV UTTodoxr EAACTIKOU

gwAnva yia uypaéplo. Na ToTToBETEITE TTAVTA

1O TTapépBuapa. ETeima guvexiaTte Ye n

auvdean agpiou.

O €UKaUTITOG CWARVAG gival £TOIMOG YIa
epapuoyn otav:

+ dev ptmropei va (eaTabei TTepITadTEPO ATTO
TN Beppokpaaia dwyaTiou, uPnASTEPN ATTO
30°C,

+  dev €xel AKOG peyaAuTepo ammo 1500mm,

* Oev TTapouaIadel TOAKIOUATA,

+  Ogv UTTOKEITAI O€ QUVAREIG EAENG A
OuaTPOPN,

+ eV £PXETAI O€ ETTOPN PE AIXUNPA AKPA N
YWwVieg,

e UTTOPEi va €EETOOTEI EUKOAQ TTPOKEIPEVOU
va e¢akpIBwOei n katdaTtaan Tou.

H guvtipnan Tou eUKAPTITOU CWARVa

QTTOTEAEITAI ATTO TOUG EENG EAEYXOUG:

e Oev gpavidel pwypES, KowipaTa, anuadia
KayipoTog aTa dUO GKPa Kal KATA JAKOG
TOU,

*  TO UAIKO Ogv €XEl OKANPUVEL, OAAG
eP@aviCel TN wATA EAACTIKOTNTA,

* 0l OQIYKTNPEG OTEPEWANG DEV £XOUV
OgKoupIdaEl,

* eV £xel TTAPEABEI N nuepopnvia ARgng.

Av éva ) TTepITaOTEPQ EAATTWHATA Eival

OpaTA, PNV ETTIOKEUACETE TOV TWANRVA, GAAG

QVTIKATOOTHJTE TOV.

/\ MPOEIAONMOIHEH!

Otav oAokAnpweei n eykaraartaan,
BeBaiwBeite 0TI N aTeEyavoTToinan ge kKABe
auvdean gwAnva gival cwaTn.
XpNnoIPoTToINaTE SIGAUMA PE OATTOUVI, OXI
pia @Aoyal

3.4 AvTIKOTAOTOO EYXUTAPWYV

1. A@aipéaTe TIG BATEIG OKEUWV.

2. A@aipéaTe Ta KOAUUPATO KOl TIG OTEQPAVEG
NG €0TiAG.

3. Mg owAnvwTo KAEIBI 7, aQaIPETTE TOUG
EYXUTAPES KaI QVTIKATAGTATTE TOUG E
€KEIVOUG TTOU €ival atTapaitnTol VI TOV
TUTTO 0EPIOU TTOU XPNaIUOTTOIEiTE (DEiTE TOV
TTVaKa OTO KEQAAAIO « TEXVIKA
Oedopevan).

4. ZuvappoAoynaTe Ta eEapTrhpaTa
akohouBwvtag tnv idia diadikaaia pe
avTigTpopn oeIpd.

5. ZuvdEaTe TNV TTIVAKIOA PE TOV VEO TUTTO
TTAPOXNG QEPIOU KOVTA OTOV TWAARVA
TTapoxnG agpiou. Oa Bpeite authAv TNV
TIvakida aTn UOKEUQTIa TTOU TTAPEXETAI
JE TN GUOKEUN.

Av n TTiean Tapoxng agpiou gival evaAAAEILN

1 SI0QEPEI ATTO TNV UTTOXPEWTIKA TTiETN,

TIPETTEI VO TOTTOBETATETE £vav KATAAANAO

puBUIOTH TTiEGNG ATOV CWARVA TTAPOXNG

agpiou.

3.5 PuBpuion Ttou geAdayioTou BdBoug

MNa puBpion Tou eAaxIoTou BaBoug Twv

€QTIWV:

1. Avayrte Tnv £arTia.

2. TupigTe TOVv BIOKOTITN TNV €AAXITTN BEan.

3. Aq@aipéate Tov dIOKOTITN Kal TOV OAKTUAIO
agTEYavVOTToiNaNG.

EAAHNIKA 9
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/\ MPOEIAONMOIHEH!

Mpoaé€Te va punv TTpokANBEi ¢nuid aTov
BakTUAIO gTeyavoTtroinang. Mn
XPNOIUOTTOINTETE QIXUNPO £PYAAEIO yia va
TOV QQOIPETETE.

/\ MPOEIAONMOIHEH!

DpovTioTe va TOTTOBETHOETE TOV OAKTUAIO
gTEYOVOTTOINONG AKPIBWGS aTNV PXIKN
TOU BEan.

4. Me éva Aetrtd kataafidl, puBpiaTe Tn B¢an
NG Bidag mapakapyng (A).

A (i,@

S

S
~———

5. Edv aM\dagere:

* TNV TTAPOXA aTTO PUAIKO aépio G20 20
mbar / G20Y20 20 mbar o uypaépio,
aitte evieAwg Tn Bida TTapakapywng.

e Ao UypoO aEpIo g QUAIKO agpio G20
20 mbar / G20Y20 20 mbar, &e1dwaTe
N Bida Tapdkapywng Kata Tepitrou 1/4
NG oTPOPNG (1/2 TNG OTPOPNG YIa TNV
eaTia MoAAaTTAWYV ZTEQAVWV).

6. EmavarotrobetriaTe Tov SaKTUAIO
gTEYOVOTTOINONG KAl TOV OIAKOTITN.

10 EAAHNIKA

/\ NMPOEIAOMOIHEH!

BeBaiwBeite 0T N @Adya dev afrvel étav
OTPEPETE ypryopa Tov JIAKOTITN aTTO TN
MEYIOTN TNV €AAXIOTN B€an.

3.6 HAekTpIKN oUVdeon

*  BeBaiwbeite 0TI N ovopaaTiKn Tdan Kal o
TUTTOG NAEKTPIKAG 10XUOG TTOU
avaypd@ovTal aTnv TIvaKida TEXVIKWY
XAPOKTNPIOTIKWY AVTIGTOIXOUV OTnV Tdan
Kl TNV 10XV TOU TOTTIKOU NAEKTPIKOU
SIKTUOU.

* H guokeun Trapéxetal Pe KaAwdIo
TPOQYOodOUiag. Z& AUTO TTPETTEI VO
TOTTOBETNBEI £va KATAAANAO @IG, IKAVO va
UTTOOTNPIEEI TO POPTIO TTOU avaypPAPETal
TNV TTVOKIBa TEXVIKWY XAPOKTNPIGTIKWY.
BeBaiwBeite 0TI €XETE £YKATAQTATEI TO PIG
age KatdAAnAn mpica.

*  XpPNOIPOTIOIEITE TTAVTO CWOTA
EYKATETNMEVN TTPICA PE TTPOCTATIA KATA
TNG NAEKTPOTTANEIOG.

¢ Metd TNV eykaTaaTaan, BePaiwbdeite OTI
gival duvaTr n TPoaRaan aTo QIg
TpOo®odOoaUiag.

¢ Mnv TpaBdre To KaAwdio TPoYodoaiag yia
va atroguvOETETe T auakeur. Tpapare
TTAVTA TO QIG TPOPODOTIaG.

*  YTApxel Kivduvog TTUPKAYIAG OTaV N
OUOKEUN TUVOEETAN OTO PEUMA E




pTTaAavTeéCa, TTPOCapUoYEa 1 TTOAUTTPICO.
BeBaiwBeite 011 n yeiwan TANpoi TIg
QTTAITATEIG TWV TTPOTUTTWV KAl TWV
KOVOVIOUWV.

*  To kaAwdio Tpopodoaiag Oev TTPETTEI VO
Beppaivetal o Bepuokpaaia uYnAoTEPN
até 90° C.

3.7 KaAwdio ouvdeong

Ma TNV avTikataoTaon Tou KaAwdiou
auvdeaNG, XPNOIPOTTOINGTE POVO TO EI0IKO
KaAwdlio ) avTigtoixou TUTTOU. O TUTTOG
KaAwdiou givar: HO3V2V2-F T90.

BeBaiwbeite 0TI n diaTopr) Tou kKaAwdiou gival
gupBarn pe Tnv Tdon Tou PEUPATOG KAl TN
Beppokpaaia Aeiroupyiag. To KiTpivo /
TTPACIVO KOAWDIO yeiwang Ba TTPETTEN va gival
KOTG 2 cm TTEPITTOU PEYOAUTEPO TE PAKOG OTTO
TO KO®E (1 paUpo) KaAwdio edang.

B
.

1. ZuvdEaTe TO TTIPATIVO KAl KiTPIVO KAAWDIO
(yeiwang) aTov aKpOdEKTN e apavan To

ypaupa «Ex» r 1o aupBolo yeiwang D n
HE XPWHA TTPATIVO Kal KITPIVO.

2. XuvdEaTe TO PTTAE (OUDETEPO) KOAWDIO
aTOV aKPOSEKTN PE ONPAvan TO YPAUUO
«N» 1} JE XpWHa PTTAE.

3. 2ZuvOlEaTE TO KAPE (PEUPATOPOPO) KAAWDIO
aTOV OKPOOEKTN PE ONPAvVaN TO YPAPUO
«L». Mpétrel TAvTa va guvdEeTal OTN
@aan Tou SIKTUOU.

Lo

3.8 ZuvapuoAdéynon
1.

EAAHNIKA
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/\ MPOXZOXH!
EyKoTOOTAGTE TN GUOKEUN POVO O€

A. TMopexoPevo aTEYAVOTTOINTIKO
B. Mapexdpuevol Bpayioveg
8.

===

@@8;/

<<>/

12 EAAHNIKA

TTAYKOUG EPYOTiag Ye ETTITTEON ETIQAVEIQ.

3.9 AuvaToéTnTEG E1I0AYWYNAS

To TAaigIo TTou eyKaBiaTaTal KATW OTTO TNV
€0TIA TTPETTEI VA AQAIPEITAI EUKOAQ Kal v
TTapEXEl TN SUvVATOTNTA EUKOANG TTPOTRaaNg
g€ TTEPITITWAN TTOU XPEIAATEI KATTOIA TEXVIKN
TapéuBaaon.

NTouAdTr koudivag pe TopTa

30
B i* mm
i
E T - I T .
4 A min 20 mm
| 160 mm g (max 150 mm)
——B H

(.

A. Ag@aipoUpevo TTAaiglo
B. Xwpog yia ouvdéaeig

NT1ouAdTr koulivag pe poUpvo

H nAekTpIKr oUvOeDn TNG €0TIOG TIPETTEI VOl
gival EeXwpIaTH aTTO TNV NAEKTPIKH GUVOEDN
TOU (OUPVOU YIa AOYOUG QTQAAEIaG Kal yia va
ETMITPETTETAI N EUKOAN a@aipean Tou Goupvou
aTro T povada.



4. MEPIFPA®H MPOIONTOZ

4.1 AidTagn emMQAVEING PHAYEIPENATOG

| |
oL
C—=a
0000l

Huiraxeia eaTia

EaTia TToMatmAwy atepavwy
Bon@nrtikn eaTtia

AIaKOTITEG AeIToupyiag

5. KAOGHMEPINH XPHZH

4.2 A1akOTTTNG EAéyxoU

ZupBoAo

Nepiypagr

XWPIG TTapoxn agpiou / ekTdG B€-
ang

0¢an avapAegng / péyiaTn apoxn
agpiou

€AAXIOTN TTAPOXN agpiou

emTiTeda 10XVU0G

/\ MPOEIAOMOIHEH!

AvaTpEETE OTA KEPAAQIQ TXETIKA PE TNV
AgpdAcia.

5.1 EmiokoTnon €oTiag

cowp»

KdAuppa gaTiag
Z1EQAVN €0TIOG
Kepi avagAegng
O¢eppolelyog

5.2 AvagAeén Tng oTiag

@

Na avaBere TavTa TNV €0TIA TTPIV OTTO TV
TOTTOBETNON TOU PAYEIPIKOU OKEUOUG.

EAAHNIKA 13



/\ MPOEIAONMOIHEH!

Otav utTdpyel avoixTrn QwTId aTO
TePIBAAAOV TNG Koulivag, aTTaITEITAI TTOAU
MEYAAN TTpogoxr. O KATAOKEUAOTAG
QTTOTTOIEITAI OTTOITONTTOTE EUBUVNG TNV
TEPITTTWAON AavBaapévng Xpnong mg
PAOYaG.

1. ThéaTte Tov SIAKOTITN AEITOUPYIaG TTPOG TO
KATW KOl GTPEWTE TOV ApITTEPOTTPOPA

aTn PEYIOTN OKAAQ TTAPOXNG agpiou (251).

2. KpaTtnaTe TTatnUEVO ToV SIOKOTITN
Aeiroupyiag yia 10 deutepOAeTTTA 1)
Aiyotepo. Me autdv Tov TpOTTO BeppaiveTal
10 BeppoaToixeio. Av Oev KPATHTETE TOV
OIaKOTITN TTATNMEVO, N TTAPOXN agpPiou
OIOKOTITETAI.

3. PuBuiate Tnv évraan Tng eAdyag, apou
£XEI TTAEOV OTOBEPOTTOINOEI.

®

Av £TTEITa aTTO PEPIKEG TTPOTTTABEIEG N
eaTia dev avapel, BeBaiwbdeite OTI N
OTEQAVN Kal TO KAAUPMA TNG gival owaTd
TOTTOBETNUEVA.

/\ NMPOEIAOMOIHEZH!

Mnv kpatdTe Tov SIAKOTITN AEITOUPYIag
TTATNUEVO VIO TTEPICTOTEPO ATTO 15
OeuTePOAETTTA. AV N €aTia Oev avayel YETA
atro 15 JeuTEPOAETTTA, APATTE TOV
BIaKOTITN AEITOoUpYiag, OTPEWTE TOV OTN
B¢an atrevepyoTToinaNG Kal TTEPIYEVETE
TOUAdYIOTOV 1 AETTTO TTPIV DOKIMATETE VO
AvAWYeTE Eava TNV €0TIA.

6. YNOAEI=ZEIZ KAl XYMBOYAE

/\ MPOEIAONMOIHEH!

AvaTpEETE OTA KEQAAQIQ OXETIKA LE TNV
AggdAcia.

14 EAAHNIKA

/\ MPOXZOXH!

>¢ TepITTwan SIaKOTTAG PEUUATOG,
MTTOPEITE VA AVAWETE TNV ECTIA XWPIG VA
aTrraITeiTal NAEKTPIKA diaTagn: TTANCIAaTE
TNV €0TIA YE YIA AOYQ, OTPEYTE TOV
OIaKOTITN AEITOUPYiag apIaTEPOTTPOPA
TTPOG TN PEYIATN OKAAQ TTAPOXNG agpiou
Kal TTECTE TOV TTPOG Ta KATw. KpathaTe
TTATNUEVO TOV BIOKOTITN AEITOUPYIaG yia
10 deuTepOAeTTTa 1) AlydTEPO VIO vVa
EMTPEWETE OTO BEPUOATOIXEIO VO
BeppavOei.

@

Av n eaTia katd AdBog afnael, aTpEYTE
Tov JIaKOTITN AEIToupyiag aTn B€an
aTTEVEPYOTTOINONG Kal SOKIPATTE va TNV
avayeTe Eavd, apou YeaoAafnael
TOUAGXIOTOV 1 AETTTO.

@

O omvenpIoTAG PTTOPEi VO evepyoTTOINOEi
auTopaTa OTav n guakeur) auvoebei aTo
PEUPA PETA TNV EYKATATTACN A TN
OIaKOTTA PEUPATOG. AUTO gival
(PUCIOAOYIKO.

5.3 AtrevepyoTtroinon Tng £0Tiag
Mo va aBnaete TN @Adya, aTPEYTE TOV
SIaKOTITN 0T Bé0n amevepyotroinang @ .

/I\ MPOEIAOCMOIHEH!

Mpiv BYAAETE TO OKEUN OTTO TNV £0TIA,
TTPETTEI TTAVTA VO XOUNAWVETE TN GAOYa N
va Tn OPAVETE.

z

6.1 Mayeipik6g oKeUOG

/\ MPOZOXH!

Mn xpnaoIYoTTOoIEiTE OKEUN ATTO
XUTOgidNpo, TTNAO, e€apTAHATA YKPIA 1)
TOOTIEPAG. TO avOEEIdWTO ATaAAI PTTOPEI
va paupiagel av utrepOepUavoEi.




/\ MPOEIAONMOIHEH!

Mnv TOTTOBETEITE TO ID10 TKEVOG ETTAVW TE
duo eaTieg.

/\ NPOEIAOMOIHEH!

Mnv TotroBeTeite agTadn N
KOTEOTPAPUEVO OKEUN OTNV €0Tia, KABOTI
UTTApXEI KivOUuvOog va XubBei To
TIEPIEXOUEVO TOUG KAl VO TTPOKANBEI
TPAUUATITUOG.

/\ MPOZOXH!

BeBaiwBeite 0TI TO KATW PEPOG TWV
HayeIpIKwy aKeUWV dev BPigkeTal TTOAU
KovTa aTov dIaKOTITN AsIToupyiag, aAAIWG
n @Aoya Bepuaivel Tov SIAKOTITN

/\ MPOXZOXH!

BeBaiwBeite 0TI TO OKEUN €ival
TOTTOBETNHEVA OTO KEVTPO TNG ETTIAG,
WaTe va dlag@aideTal n YEYIOTN
aTaBEPOTNTA KAl JEIWPEVN KATAVAAWGN
agpiou.

6.2 AIGpETPOG HaAYEIPIKOU OKEUOUG

/\ NPOZOXH!

XPNOIYOTTOIEITE HAYEIPIKA OKEUN WE
SlapETPOUG KATAAANAOUG yia To péyeBog
TWV EQTIWV.

EoTia AidpeTpog payei-

pIkoU okeUoOUg

AeiToupyiag. (mm)
MoANaTTAWYV ZTEQAVWV 180 - 260
/N\ NPOZOXH!
L i , Hurraxeia 120 - 240
BeBaiwBeite 011 01 A\aBEG TV payeIpIKwV -
OKEUWV BEV TTPOEEEXOUV ATTO TO Bonénrikn 80-220
MTTPOCTIVO AKPO TNG ETTIPAVEING
MayEeIpEPATOG.
6.3 MNpoTteivopeveg cuvtayég
Karnyopigg @ayntou ZuvTayég TOmog £0Tiog Emimredo
10x00g
Mrmegapéh Bonéntikn 2-6
>aAToeg - NTpéaivyk
ZAATaQ VTOPATOG Hurraxeia 1-6
PUQ pe pavitapia MoAAaTTAWV ZTEQaVWV 1-6
ZUpapIK - PO - GAAa Snpn- Kouagkoug Taxeia 1-6
TPIaKa ZTayyET MoANOTTAWY ZTEQAVWIV 6-9
PaBioAi Bon®ntikn 79
ZoUTTa AaxaviKwv Huirayeia 2-8
ZouTra - OaTpia ZoUTTa JaVITApIWY Kal TTaTateg  Huimaxeia 1-7
Yapooouta MoANOTTAWY ZTEQAVWIV 1-3
Kepreddkia poaxapiaia MoANOTTAWY ZTEQAVWIV 1-6
Kpéag Wnto xoipivd @iAéTo MoANOTTAWY ZTEQAVWIV 5-9
Moaxapiglo pTTIQTéEKI OyKpaTéV  BonBnTikn 1-6
ZouTTid JE apaKd MoANOTTAWY ZTEQAVWV 1-6
Yapl
Wn1o @iAéTo TOVOU Tayeia 5-8
EAAHNIKA 15



Karnyopigg payntou ZuvTayég TOmog eoTiag ETI'i‘,ITEBO
10x00g
leUpata pe Baan 1o apyo OpeAéTa MoAAaTTAWV ZTEQavVWV 1-6
Mavitépia ye KapukeUpaTa Hurraxeia 2-8
Katrovara pe Aayavika MoANOTTAWY ZTEQAVWIV 3-7
Aaxavika BpagTég TATATEG Tayeia 7-9
TKUapTéwuvuévo OTTaVAKI hE BoU- Toyeia 1-4
TnyavnTég TTaTATEG MoANOTTAWY ZTEQAVWV 8-9
Karewuypéva gaynta
Ntovar MoAAaTTAWVY ZTEQaVWV 3-7
Wnuévol gnpoi kaptroi Huraxeia 2-6
2VOK JayeIpePEVA aTO TNYAVI Kpoutév MoANOTTAWY ZTEQAVWIV 2-6
Tnyaviteg Huraxeia 3-9
KapapéAa Bonéntikn 2-6
Emdépmia Kpépa Bon®ntikn 2-6
Mavakorta Bon6nrikn 1-6

®

OAeg o1 guvtayég gival yia Trepitrou 4

pepideG.

@

Mo éva BEATIOTO NTTIO Payeipepa,
XPNOIYOTTOIEITE TN BonONTIKN €TTia.

®

O1 puBpiceig TTou TTpoTEiVOVTAl OTOV
TTivaka payeipéuatog Ba TTPETTEl va
XPNOIUOTTOIOUVTAl ATTOKAEITTIKA WG

odnyieg kal Ba TrpogappogovTal avaAoya
ME TO TTOOO VWTTO/WHO €ival TO GaynTo, TO
Bdapog kal TNV TTOgOTNTA TOu, KABWG Kal
TOV TUTTO AEPIOU TTOU XPNTIMOTTOIEITAI KAl
TO UAIKO TOU PQYEIPIKOU OKEUOUG TTOU
XPNOIUOTTOIEITAI VIO TNV TTPOETOIPATIA TOU
YEUPATOG.

7. ®DPONTIAA KAl KAGAPIZMA

/\ NPOEIAOMOIHEH!

AvaTpEETe OTA KEQAAAIO OXETIKA E TNV
AgpdAcia.

16 EAAHNIKA

7.1 T'evikég TTANpOQoOpPiEg

KaBapileTe TIG £0TiEG PETA ATTO KABE
xenon.

XPNOIYOTTOIEITE TTAVTA PAYEIPIKA OKEUN HE
KaBapn Baaon.



O1 YPOTOOUVIEG 1} Ol OKOUPOI AEKEDEG OTNV
em@avela dev eTTNPeadouv Tn AsiToupyia
TWV ETTIWV.

XpnaoiyotroinaTe éva €181kd KaBapIaTIKO,
KOTAAANAO yia TNV €TTIQAVEIQ TG ETTIOG.

AvogeidwTo atodAl

[MAUVETE T TUAPATA OTTO AVOEEIBWTO
aTgdAl ge vepd Kal HETA OTEYVWATE TA YE
£VO JOAOKO TTavi.

Mo va aQaipéaeTe KAPEVO @aynTod, AiTrn Kal
ETTIMOVOUG AEKEDEG, APNATE TA VA
MOUAIGOOUV yIa JEPIKA AETTTA OE PIa PIKPN
TTOgOTNTA ATTAAOU ATTOPPUTTAVTIKOU TTPIV
Q17O TOV KOBAPITUO.

XpNOIUOTIOIEITE TTPOIOVTA KABAPITHOU
axedlaguéva eIdIKA yia Tov KaBapiguo
avogeidwTou atgaliol WaTE va
TTPOCTATEWETE TIG ETTIPAVEIEG ATTO ATTAAL.
Mn xpnaiyoTtrolgite TTpoiovTa KaBapigpuou
TTOU TTEPIEXOUV OEEIBWTIKA XNUIKG OTTWG
XAwpidia, Ynv kabapilete TNV ETTIQAVEIQ PE
OTTOAUMAVTIKA, YE QQAIPETIKA AEKEDWV A
OKOUPIAG KOl KOBAPIGTIKA EPRATITIONG.

7.2 Bdoeig oKeEUWV

OKEUWV €ival EUBUYPAPUITUEVOI LE TO
KEVTPO TNG £0TIAG.

v, T

/anY
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¥
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N\
A
N

®

O1 Bageig OKEUWYV OEV €ival AVOEKTIKEG
070 TTAUGIPO O€ TTAUVTAPIO TTIATWV.
Mpétel va TTAEvovTal PE TO XEPI.

1.

AQ@aIpEaTe TIG BATEIG TKEUWY YIa VO
KaBapioeTe UKOA TNV £0TiA.

®

Na €igTe TTOAU TTPOTEKTIKOI OTAV
TOTTOBETEITE TIG BATEIG OKEUWV YIA VOl
QTTOTPEWETE TNV TTPOKANGN {NUILV
aTnVv Avw ETTIPAVEID TWV ETTIWV.

2. Y& PEPIKEG TTEPITITWOEIG, N ETTIOTPWAN

OHAATOU UTTOPET VO €XEI AYPIA ETTIPAVEIQ.
ZUVETTWG, VA EI0TE TTPOTEKTIKOI OTAV
TTAEVETE TIG BATEIG TKEUWV HE TO XEPI KAl
TIG OTEYVWVETE. AV XPEIAeTal, APAIPETTE
€TTIHOVOUG AekEDEG E KOBAPITTIKO a€
pop@r| aAoiprig.

3. A@ou KaBapigeTe TIG BATEIS OKEUWV,

BeBaiwBeite OTI TOTTOBETOUVTAI OTIG
OwaoTEG BETEIG.

4. [0 TN owaTA AeIroupyia TnG €0Tiag,

BeBaiwbeite OTI 01 Bpayioveg Twv BATeEwy

7.3 KaBapIiopo6g Twv £0TIWV

*  A@aipéoTe APECWG: AIWPEVO TTAOCTIKO,
TAQCOTIKA PEPBPAvN, {axapn Kal aynTa
TTOU TTEPIEXOUV {Axapn KaBWG ag avTifeTn
TIEPITITWON N BPOUIA UTTOPEi Va
TIPOKaAETEl CnpId OTIG €0TiES. MpoaExeTe
WATE VA PNV TTPOKANBOUV gykaUpaTa.

*  A@aipéoTE ATTO TIG EOTIEG OTAV £XOUV
KPUWOEI ETTOPKWG: DAKTUAIOUG aTTO
aAata, dakTUAIoUG AekEDdWV aTrd vepo,
Aek€deG amrd Aitrn, yuaAioTepoug
HETOAAIKOUG aTToXpwaTIopoug. KabapiaTe
TNV €0TiA PE Eva uypo TTavi Kail Aiyo pn
SlaBpwTIKG aTTOPPUTTAVTIKO. MeTd TOV
KOBaPITUO, OTEYVWATE TIG ECTIEG YE EVA
HaAako Travi.

e Ta Tov KABOPIGUO TWV EPAYIE ETTIPAVEIWY,
TWV KOAUPPATWY Kal TWV TEQAVWY,
XPNOILOTTOINATE XAIAPO TATTOUVOVEPO KOl
OTEYVWATE TA TTPOTEKTIKA TTPIV TA
ETTAVATOTTOOETATETE.

7.4 KaBapiopo6g Tou omivenpioTh

H AgiToupyia auTr ETTITUYXAVETOI JETW EVOG
KEPAMIKOU aTTIVOrpa avAa@AeEnGg Pe éva
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METOAAIKO NAeKTPODI0. AlaTNPEITE QUTA TO
eCapTApaTa KABAPA YIA VO ATTOPUYETE
OUOKOAIEG aTNV avAPAEEN Kal EAEYXETE OTI Oev
TTapePTTOdifOVTal OI OTTEG OTN OTEQPAVN TNG
€0TIAG.

7.5 Mep1odikn ocuvTiApnon

EmikoivwvnaTe pe 1o Totmko E¢ouaiodotnuévo
KévTpo ZEPRIG yia Tov EAeyX0 TNG KATAOTAONG
TOU GWARVa TTAPOXNG aEPIoU Kal Tou pubuIaTh
iEaNG, AV UTTAPXEI.

8. ANTIMETQIMIZH NMPOBAHMATQN

/\ NMPOEIAOMOIHEZH!

AvaTPEETE OTA KEPAAQIO TXETIKA PE TNV
AggdAcia.

8.1 T1 va KAveTe av...

MpoBAnpa Meéavn aitia

AVTINETQTTION

Aev uttapyel amvOnpag 6Tav Tpo-
OTTaBEITE VO EVEPYOTTOINTETE TOV
amvenpiaT.

O1 earTieg Oev eival OUVOEDEUEVEG OE
NAeKTPIKA TTapoxn i Sev eival owaTd
OUVOEDEPEVEG.

EAéyEre €dv o1 £0TiEG gival owaTd
TUVOEDEPEVEG OTNV NAEKTPIKN TTAPO-
Xn.

‘Exel kagi n ao@dAeia.

EA¢éyEre av n agedAeia gival n aimia
NG duoAeioupyiag. Av n aag@dAeia
TIEQPTEI ETTAVEIANPUEVA, ETTIKOIVWVT-
aTe pe Evav TTITTOTTOINPEVO NAEKTPO-
Aoyo.

To KGAUppa KAl N aTEQAVN TG
€aTiag OV €ival TWOTA TOTTOBETNE-
va.

ToTroBeTATTE TO KAAUPUA KOl TN OTE-
@Aavn TNG £0TiAG CWATA.

H @Adya ofrvel apéowg PETA TV
aVAPAEEN.

To BeppoaToixeio dev €xel OepuavOei
QPKETA.

Agpou avawete Tn PAOYQ, KPOATATTE
TOV SIOKOTITN TTaTnuévo yia 10 deuTe-
poAetITa A AiydTepo.

O dakTUAI0G TNG PAGYOG dev ival
opoIdHOPPOG.

H oTe@avn NG £0Tiag gival paypé-
VN PE UTTOAEIPPOTA TPOPIHWV.

BeBaiwBeite 011 0 €yXUTAPAG deV €i-
Val PAYMEVOG Kal OTI | aTEPAVN TG
€aTiag eival kabapr).

8.2 Av dev pTropeirte va

AVTIMETWTTIOETE TO TTPOBANHA...

Edv dev ptropeite va avTIUETWTTIOETE TO
TTPORANUA HOVOI OAG, ETTIKOIVWVNOTE |E TOV
QAVTITTPOOWTTO Pag 1 To E€ouaiodoTnuévo
Kévtpo Z€pRIG. AvagépeTe Ta aToIxEia aTrd TNV
TNIVAKIOA TEXVIKWY XOPAKTNPIGTIKWY.
BeBaiwBeite 0TI £xeTE BETEI € AeiToupyia
OWaTA TIG £CTIEG. ZTNV TTEPITITWON

18 EAAHNIKA

ETPOAUEVWV XEIPITUWY, N €MIOIOPOBWaN aTTo
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Kévtpo Z€pRIg Kal oI 0pol TNG eyyuNang
BpiokovTal ato BIBAIOPAKI TNG £yyunang.



8.3 ETikéTeg TTOU TTAPEXOVTAI OTN
oaKOUAO HE Ta EEOpTAMAT

KOAANGTE TIG QUTOKOAANTEG ETIKETEG OTTWG
UTTOOEIKVUETAI TTOPAKATW:

A B C
- | | ;
MoD. | MOD. | Jon, | o
PROD.NO. PROD.NO. c E 0049 ;Egﬁ-gg IP20
SER.NO SER.NO T
DATA DATA MADE IN ITALY

. .

X X

1
1
1
1
1 | MODEL MODEL
1
1
1

A. KoAAAqaTe TNV aTnv KapTa eyyunang Kai C. KoAAnaTe TNV a1o QUAAGDIO 0dNYIWV.

QATTOOTEIAETE QUTO TO TUAUA (KaTA
TTEPITITWAN).

B. KoAAnarte Tnv atnv Kdpta eyyunang kai
KPATAOTE QUTO TO TUAKA (KATA
TTEQPITITWAN).

9. TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

9.1 Al0OTACEIG ECTIWV

MAaTog 594 mm

BaBog 510 mm

9.2 AiIdpeTpOI TTAPAKANYNG

EZTIA @ NAPAKAMYH 1/100 mm
MoANOTTAWY ZTEQAVWV 57
Huirayxeia 35
Bon®ntikn 28

EAAHNIKA
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9.3 AAMAa Texvikd oToixeia

ZYNOAIKH IZXYZ:

I'vAaio aépio: G20 (2H) 20 mbar 8,7 kW
G20Y20 (2HY20) 20 mbar 8,2 kW
Aépio avtikatd-  G30 (3+) 28-30 mbar 621 g/h
aTaong: G31 (3+) 37 mbar 611 g/h
G30/G31 (3B/P) 30/30 mbar 621 g/h

HAexkTpIKn TTOpoXR:  220-240 V ~ 50-60 Hz
Karnyopia gu- 112HY203+ (GR)
OKEUNG: I13B/P (CY)

ZUvdean agpiou: R 1/2"

KAaon ouokeung: 3

9.4 Eorieg agpiou yia PYZIKO AEPIO G20 20 mbar

EZTIA KANONIKH IZXYZ EAAXIZTH IZXYZ kW  AIAMETPOZX EFXYTH-
kW PA
MoAaTTAWY ZTeQavwv 4,0 1,4 146
Huiraxeia 1,85 0,6 92
Bonéntikn 1,0 0,33 70
/\ NPOEIAOMOIHEH!
H guakeun autr| dev AeIToupyei Pe Tig
UTTAPXOUTEG PUBITEIG agpiou eav
eykataaTabei aTnv KUTTpo. ZuveTtwg,
TTPIV aTTO TN gUVOEDN TNG CUOKEUNG
TIPETTEI VO AAAGEETE TO PTTEK TUPQUIVA PE
TOV TUTTO AEPIOU TTOU XPNJIKOTTOIEITAl
QAVATPEXOVTOG OTOV TTOPOKATW TTiVAKA.
9.5 Eorieg agpiou yia PYZIKO AEPIO G20Y20 20 mbar
EZTIA KANONIKH IZXYZ kW EAAXIZTH IZXYZ kW AIAMETPOZ ElXY-
THPA
MoAatAwy ZTega- 3,7 1,4 146
Y
Hurrayeia 1,75 0,6 92
Bonéntikn 1,0 0,33 70
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/\ MPOEIAONMOIHEH!

H guokeun auth dev AsITOUPYEI PE TIG
UTTAPXOUTEG pUBITEIS agpiou, €AV
eykataaTabei aTnv KUTTpo. ZuveTtwg,
TTPIV aTTO TN gUVOEDT TNG CUOKEUNG
TPETTEl va aAAGEETE T aKpOPUaIa
gUPQWVa e TOV TUTTO OEPIOU TTOU
XPNOIUOTTOIEITAI, AVATPEXOVTAG OTOV
TTAPAKATW TTIVOKA.

9.6 EoTieg agpiou yia YTPAEPIO G30/G31 28-30/37 mbar

EXTIA KANONIKH EAAXIZTH AIAMETPOZ ONOMAZTIKH POH AEPIOY g/h
IZXYZ kW IZXYZ kW EFXYTHPA

G30 28-30 G31 37 mbar
mbar

MoMatmAwv Zte- 3,55 1,75 095 258 254

PavwWv

Huiraxeia 2,0 0,8 71 145 143

Bonéntikn 1,0 0,45 50 73 71

®

Ta gToixeia gToVv TTivaka apopouv TNV
Kutrpo.

9.7 EoTieg agpiou yia YTPAEPIO G30/G31 30/30 mbar - pévo yia Kitrpo

EXTIA KANONIKH EAAXIZTH AIAMETPOZ Er'- ONOMAZTIKH POH
IZXYZ kW IZXYZ kW XYTHPA AEPIOY g/h

MoMaTmAwyv Ztepa- 3,55 1,75 095 258

Vv

Huirayxeia 2,0 0,8 71 145

Bon®ntikn 1,0 0,45 50 73

10. ENEPTEIAKH ANOAOZH

10.1 MAnpo@opieg TTPOidVTOG CUNPWVA PE TOV KAVOVIOUO TTEPI
olkoAoyikoU oxediaopou TnG EE

TauTotnTa PoVTEAOU HGB64420SM
TuTog eaTiag Evroixiopévn eatia
ApPIBUOG £CTILV agpiou 4
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Miow apiatepd - Huimaxeia 62,8%

Miow 8 - Humaxeia 60,8%
Evepyelakn amodoan avd eaTia agpiou
(EE gas burner) Eptrpdg apiatepd - MoAAatmAwy atepa- 55,3%

Vv

Epmrpog 8e€id - BondnTikn Oev diaTiBeTal
Evepyeiakn ammodoan yia Tnv €0Tia agpiou 59,6%

(EE gas hob)

EN 30-2-1: OIKIOKEG TUOKEUEG PayelIpEPATOg agpiou - Mépog 2-1 : OpBOoAOYIKN Xpran EVEPYEIOG

- levika

10.2 ESoikovopunon evéPyelag

« Tpiv Tn xpAon, BeBaiwbeite 6T €0TiES Kal
ol Baasig akeuwv £XoUv guvappoloynOei
owarTa.

*  XPNOIUOTIOIEITE YAYEIPIKA TKEUN PE
SIapETPOUG KATAAANAOUG yia TO PEyeBog
TWV ETTIWV.

e ZTOIXiOTE TNV KATaAPOAQ OTNV £CTId.

» Orav CeaTaiveTe vePO, VA XPNOILOTTOIEITE
MOVO TNV TTOGOTNTA TTOU XPEIACEDTE.

« Eav eival duvarod, ToTroBeTeiTE TTAVTA TA

KOTTAKIO OTO JAYEIPIKA OKEUN.

»  Orav apxioel o Bpaguog Tou uypou,

XOUNAWATE TN AGYQ yia alyoBpadipo Tou
uypou.

* Edv gival duvaro, xpnalpoTrolEite XUTpa

TAXUTNTOAG. AVaTPEETE OTO EYXEIPIOIO
XPAOTN TNG.

10.3 MAnpogopieg TTPOIGVTOG YIa TRV KATAVAAWON 10XU0G KAl TOV UEYIOTO
XpPovo emiteuéng TG KATdAAnAng Asitoupyiag xapnAng 1ox0og

KaravaAwan 10x00G aTnV KAaTaaTaon eKTog AeIToupyiag

0.3 W

MéyiaTog XPOVOG TTOU aTTAITEITAI WAOTE O £EOTTAITUOG VA ETTITUXEI AQUTOPOTA TNV KOTAA- 2 AeTT

AnAn Aeitoupyia xapunAng 1ox00og

11. MEPIBAAAONTIKA OEMATA

AVOKUKAWGATE Ta UAIKA TTOU EPOUV TO

/2%
gUpBoAo LO. TotroBeTaTe Ta UAIKA
guokeuaaiag ae katdAAnAa doxeia yia

avoKUKAWGON. ZUPBAAETE OTNV TTPOCTATIA TOU

TEPIBAAAOVTOG KAl TG AVOPWTTIVNG UYEIaG
QAVOKUKAWVOVTOG TIG AXPNOTEG NAEKTPIKEG Kall
NAEKTPOVIKEG TUOKEUEG. MnV QTTOPPITITETE PE
TA OIKIOKG QTTOPPIPUOTA CUTKEUEG TTOU

22 EAAHNIKA

@épouv To aUpBoAo E EmaTpéyTe TO
TTPOIGV OTNV TOTTIKI) 0OG POVAda
QAVOKUKAWGONG 1) ETTIKOIVWVAQJTE PE TN dNUOTIKA
apxn.

Electrolux Appliances AB - Contact Address:
Al. Powstancow Slaskich 26, 30-570 Krakow,
Poland



AEG’ye hos geldiniz! Cihazimizi sectiginiz icin tesekkir ederiz.

Kullanim 6nerileri, brosturler, sorun giderme bilgileri, servis ve onarim bilgileri:
www.aeg.com/support

Onceden haber verilmeksizin degisiklik yapma hakki saklidir.
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1. A GUVENLIK BILGILERI

Cihazin montaj ve kullanimindan 6nce, verilen talimatlar
dikkatlice okuyun. Uretici, yanlis kurulum veya kullanimdan
kaynaklanan yaralanma ya da hasarlardan sorumlu degildir.
Talimatlari, ileride kullanabilmeniz igin her zaman guvenli ve
kolay ulasilabilir bir yerde tutun.

1.1 Cocuklarin ve tehlikeye acik kisilerin glivenligi

* Bu cihaz, gozetim altinda bulunmalari veya cihazin guvenli
sekilde kullanimi ve olusabilecek tehlikeler hakkinda bilgi
verilmesi kaydiyla 8 yas ve Uzeri ¢cocuklar ile fiziksel,
duyusal veya zihinsel kapasitesi dusiUk ya da bilgi ve
deneyimi olmayan kisiler tarafindan kullanilabilir. 8
yasindan kuguk cocuklar ve ileri dizey zihinsel ile fiziksel
engellere sahip kisiler gbzetim altinda bulunmadiklari
muddetge bu uriinu tek basina kullanmamaldir.

» Cocuklar, cihazlarla igeren mobil cihazlarla
oynamadiklarindan emin olmak i¢in gézetilmelidir.
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« Tum ambalajlari ¢ocuklardan uzak tutun ve uygun sekilde
bertaraf edin.

* UYARI: Cihaz ve erisilebilir pargalari kullanim sirasinda
Isinabilir. Cihaz kullanilirken ve sogurken, ¢cocuklari ve
hayvanlari cihazdan uzak tutun.

» Ocagin ¢ocuk emniyet sistemi varsa etkinlestiriimelidir.

» Temizlik ve kullanici tarafindan gerceklestirilen bakim
islemleri, gbzetim altinda olmadiklari stirece gocuklar
tarafindan gerceklestiriimemelidir.

1.2 Genel Guvenlik

* Bu cihaz sadece pisirme amachdir.

» Bu cihaz tek bir evde kapali bir ortamda ev i¢i kullanim igin
tasarlanmistir.

* Bu cihaz; ofislerde, otel misafir odalarinda, oda-kahvalti
misafir odalarinda, ¢iftlik konukevlerinde ve bu tir
kullanimin (ortalama) ev igi kullanim seviyelerini asmadigi
diger benzer konaklama yerlerinde kullanilabilir.

* UYARI: Cihaz ve erisilebilir parcalar kullanim sirasinda
Isinir. Isitma elemanlarina dokunmaktan kaginin.

» UYARI: Basinda bulunmadiginiz durumlarda ocak Uzerinde
kati veya sivi yag kullanarak pisirme yapmaniz yangina
neden olabilir.

* Ocak atesini séndirmek igin asla su kullanmayin. Cihazi
kapatin ve atesi bir yangin battaniyesi veya kapak vb. ile
ortun.

* UYARI: Cihaz, zamanlayici gibi harici bir baglanti
cihazindan gug¢ almamalidir veya yardimci bir cihaz
tarafindan dizenli olarak kapatilip agilan bir devreye
baglanmamalidir.

* DIKKAT: Pisirme sureci kontrol edilmelidir. Kisa sureli
pisirme suregleri strekli olarak kontrol edilmelidir.

* UYARI: Yangin tehlikesi: Pisirme yuzeyleri Uzerine esya
koymayin.
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* Isinma ihtimali bulundugundan ocak yuzeyi Uzerine bigak,
catal, kasik ve tencere kapaklari gibi metal nesneler

birakmayin.

» Cihazi, yerlesik yapiya kurmadan kullanmayin.

+ Cihazi temizlemek igin buharli temizleyici kullanmayin.
 Elektrik kablosunun zarar gormesi durumunda, bir hasarinin
meydana gelmesine engel olmak igin, kablonun degisimi,
uretici, yetkili servis veya benzer nitelikteki kalifiye bir kisi

tarafindan yapiimalidir.

» Cihazin elektrik sebekesine dogrudan baglandigi yerlerde,
temas araligina sahip ¢ok kutuplu bir izolasyon anahtari
gereklidir. Baglantiyl tamamen kesme islemi, asiri gerilim
kategori Ill'te belirtilen kosullara uygun olarak
gerceklestiriimelidir. Toprak kablosu bundan harigtir.

« Elektrik kablosunu ydnlendirirken, kablonun oda sicakliginin
50 °C’den yuksek sicakliklara erisebilen parcalarla
dogrudan temas etmediginden (6rnegin yalitim kilift) emin

olun.

» UYARI: Sadece pisirme cihazinin Ureticisi tarafindan
tasarlanmis veya cihazin Ureticisi tarafindan talimatlarda
kullanima uygun gosterilmis ya da cihazdaki dahili ocak
korumalarini kullanin. Uygunsuz korumalari kullanmak

kazalara neden olabilir.

2. GUVENLIK TALIMATLARI

Bu cihaz asagidaki pazarlar igin uygundur:

2.1 Montaj

/\ UYARI!

Cihazin montaji yalnizca kalifiye bir kisi
tarafindan yapilmalidir.

/\ UYARI!

Yaralanma veya cihazin zarar gérme riski
s6z konusudur.

Tum ambalajlar ¢ikarin.

Hasarli bir cihazi monte etmeyin ya da
kullanmayin.

Cihazla birlikte verilen montaj talimatlarini
takip edin.

Diger cihazlar ve Uniteler arasinda olmasi
gereken minimum mesafeyi koruyun.
Cihazi hareket ettirdiginizde dikkatli olun,
cihaz agirdir. Her zaman koruyucu eldiven
ve koruyuculu ayakkabi kullanin.

Nemin kabarmaya neden olmasini
onlemek icin kesik yizeyleri yalitkan
malzeme ile yalitin.

Cihazin altini buhar ve nemden koruyun.
Cihazi kapinin yanina veya pencere altina
monte etmeyin. Bdylece, kapi ya da
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pencere acildiginda sicak pisirme
kaplarinin cihazin Gstinden dismesini
onleyebilirsiniz.

» Cihaz ¢cekmecelerin lzerine takiimis ise,
cihaz ile Ust gekmece arasindaki boslugun
hava dolasimi icin yeterli oldugundan emin
olun.

« Cihazin alt kismi isinabilir. Cihazin altina,
temasi engelleyecek isiya dayanikli
yanmaz bir panel koydugunuzdan emin
olun.

2.2 Elektrik Baglantisi

/\ UYARI!
Yangin ve elektrik carpmasi riski.

* Tum elektrik baglantilar yetkin bir
elektrikgi tarafindan yapiimalidir.

» Cihaz topraklanmalidir.

» Cihaz uzerinde herhangi bir midahale
yapmadan once elektrik baglantisinin
kesildiginden emin olun.

* Anma degeri plakasindaki
parametrelerinin ana gig¢ kaynaginin
elektrik gictine uygun oldugundan emin
olun.

» Cihazin dogru sekilde monte edildiginden
emin olun. Gevsek ve uygun olmayan fis
ve priz baglantilari (varsa) terminalin asiri
Isinmasina neden olabilir.

» Kiriterlere uygun elektrik kablosu kullanin.

» Elektrik kablosunun dolasmasina izin
vermeyin.

* Bir sok korumasinin bulundugundan emin
olun.

» Kablo tzerinde gerilme azaltici kelepge
kullanin.

» Cihazi yakindaki prize takarken, elektrik
baglantilarinin ve, varsa, fisin sicak
cihazlara ve sicak pisirme kaplarina temas
etmesini 6nleyin.

» Priz gogalticilarini ve uzatma kablolarini
kullanmayin.

» Varsa, elektrik fisine ve elektrik kablosuna
hasar vermemeye 6zen gdsterin. Hasarli
bir elektrik kablosunu degistirmek igin
Yetkili Servis Merkezimize ya da bir
elektrikgiye basvurun.

» Akim tasiyan ve izole edilmis pargalarin
darbe korumasi ara¢ kullaniimaksizin
cikarilamayacak sekilde takilmalidir.

26 TURKGCE

« Fisi prize sadece montaj tamamlandiktan
sonra takin. Kurulumdan sonra elektrik
fisine erisilebildiginden emin olun.

* Priz gevsemisse fisi takmayin.

« Cihazin fisini prizden gikarmak igin elektrik
kablosunu gekmeyin. Her zaman fisten
tutarak cekin.

« Sadece dogru yalitim malzemelerini
kullanin: Hat koruyucu devre kesiciler,
sigortalar (yuvasindan gikarilan vida tipi
sigortalar), toprak kacag kesicileri ve
kontaktorler.

« Elektrik tesisati, cihazin ana sebeke
baglantisini tim kutuplardan
kesebilmenize olanak saglayan bir yalitim
malzemesine sahip olmalidir. Yalitim
malzemesinin kontak agikliginin genisligi
en az 3 mm olmalidir.

2.3 Gaz baglantisi

/\ UYARI!

Bu talimatlar sadece cihazda Ulke
semboli bulundugunda gegerlidir.
Sembol cihazda bulunmuyorsa, ulkenin
kullanim kosullarina gére cihazda
yapilacak degisimlerle ilgili gerekli
talimatlari iceren teknik talimatlara
basvurmaniz gerekir.

/\ DIKKAT!

Tlp gaz kullanirken tlipl daima yatay
olarak diz bir ylizeyde (gaz vanasi ustte
kalacak sekilde) tutun.

« Tum gaz baglantilar, kalifiye personel
tarafindan yapilmalidir.

* Montaja baslamadan 6nce yerel dagitim
kosullarinin (gaz tipi ve gaz basinci) ve
cihaz ayarlarinin uyumlu oldugundan emin
olun.

« Cihaz gevresinde hava devridaimi
oldugundan emin olun.

» Gaz beslemesi ile ilgili bilgiler bilgi
etiketinde bulunmaktadir.

* Bu cihaz, yanma Urinlerini bosaltan bir
cihaza bagh degildir. Cihazi mutlaka
gecerli montaj yonetmeliklerine gore
baglayin. Yeterli havalandirma igin
gereklilikleri uygulayin.



2.4 Kullanin

/\ UYARI!

Yaralanma, yanma ya da elektrik
¢arpmasi riski vardir.

/\ DIKKAT!

Gazli pisirme cihazinin kullaniimasi,
kullanildigi odada 1s1, nem ve yanma
arinlerinin olusmasina yol agar. Ozellikle
cihaz kullanimdayken mutfagin iyi
havalandiriimasina dikkat edin.

Cihazin uzun sureyle yogun kullanimi ek
havalandirma gerektirebilir; drnegin
bulundugu yerlerde mekanik
havalandirma artirilabilir, bir yandan
odanin havasini degistirirken yanma
Urnlerini glivenli bir sekilde disaridaki
(harici) havaya veren ek havalandirma
¢ozumleri kullanilabilir. Ek havalandirma
kurmadan 6nce yetkin bir kisiye danisin.

Cihazin teknik ¢zelliklerini kesinlikle
degistirmeyin.

ilk kullanimdan énce tim ambalajlari,
etiketleri ve (varsa) koruyucu filmi sokin.
Havalandirma deliklerinin kapal
olmadigindan emin olun.

Cihaz calisir durumdayken denetimsiz
birakmayin.

Her kullanimdan sonra pisirme bdlgesini
"kapal" konumuna ayarlayin.

Pisirme bolgesinin Gzerinde gatal bigak
takimi, sapli tencere ya da kalip gibi
gerecler bulundurmayiniz. Pisirme
sirasinda bu geregler isinabilir.

Cihaz suyla temas halindeyken veya islak
ellerle cihazi kullanmayin.

Cihazi bir calisma tezgahi veya bir esya
koyma masasi gibi kullanmayin.
Yiyecekleri sicak yaga koydugunuzda, yag
sigrayabilir.

/\ UYARI!
Yangin ve yanma riski

* Yiyecek artiklari igerebilen kullaniimis yag,
ilk kez kullanilan yaga gore daha dusik
sicakliklardayken yanabilir.

» Cihazin igine, Uzerine veya yakinina
yanici Urlinler ya da yanici Urlinlerle
1slanmis maddeler koymayin.

/\ UYARI!

Cihazin zarar gérme riski vardir.

« Sicak pisirme kaplarini kontrol panelinin
Uzerinde tutmayin.

* Pisirme kaplarini bos iken isitmayin.

« Cihazin tUzerinde nesne veya pisirme kabi
birakmamaya dikkat edin. Ylzey zarar
gorebilir.

* Brulori asla tzerinde bos pisirme kaplari
varken veya bunlar olmadan agik
konumda birakmayin.

» Cihazin lizerine aliiminyum folyo
koymayin.

* Yalnizca brulérlerin boyutlarindan daha
blyulk ve dogru sekilli ve stabil pisirme
kaplari kullanin.

« Pisirme kaplarinin, brulérlerin ortasina
yerlestirildiginden emin olun.

» Cihazin kenarlarini értecek buyik tencere
kullanmayin. Bu, tezgah ylzeyine zarar
verebilir.

¢ Dligmeyi maksimum pozisyondan
minimum pozisyona hizli bir sekilde
déndurirken alevin sénmediginden emin
olun.

* Yalnizca cihazla birlikte verilen
aksesuarlari kullanin.

« Brildre alev yayici takmayin.

« Sirke, limon suyu, kire¢ sokici gibi asit
ozellikli sivilarin ocaga temasina izin
vermeyin. Bu, ocak yuzeyinde mat
lekelere neden olabilir.

« Emaye ya da paslanmaz celik kismin
renginin solmasi cihazin performansini
etkilemez.

2.5 Bakim ve temizlik

Kati ve sivi yaglar isitildiklarinda yanici
buhar ¢ikarabilirler. Yemeklerinizi
pisirirken acik alevi ya da isinmis
nesneleri yaglardan uzak tutun.

Cok sicak yagdan ¢ikan buhar,
kendiliginden yanmaya neden olabilir.

/\ UYARI!

Dugme, tus ya da contalari kontrol
panelinden gikarmayin. Su cihaz igine

girerek hasara neden olabilir.

* Ylzey malzemesinin bozulmasini 6nlemek
icin cihazi dizenli olarak temizleyin.
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» Temizlemeden 6nce cihazi kapatin ve
sogumasini bekleyin.

» Cihazi temizlemek igin su spreyi veya
buhar kullanmayin.

» Cihazi yumusak nemli bir bezle temizleyin.
Sadece nétr deterjanlar kullanin. Asindirici
drtnler, asindirici ovma bezleri, ¢ézuctler
veya metal cisimler kullanmayin.

» Bekleri bulasik makinesinde yikamayin.

2.6 Servis

» Cihazi onarmak igin yetkili bir Servis
Merkezine basvurun. Yalnizca orijinal
yedek pargalari kullanin.

3. MONTAJ

2.7 Elden Gikarma

/\ UYARI!
Yaralanma ya da bogulma riski.

« Cihazin nasll elden ¢ikarilacagi hakkinda
bilgi almak icin yerel kurumlarla iletisime
gegin.

« Cihazin fisini prizden gekin.

« Cihazi yakin ana elektrik kablosunun
baglantisini kesin ve atin.

» Harici gaz borularini diizlestirin.

/\ UYARI!
Giuvenlik bélimlerine bakin.

3.1 Montaj 6ncesi

Ocag! kurmadan 6nce, asagidaki bilgileri bilgi
etiketinden yazin. Bilgi etiketi ocagin
altindadir.

PNC ...

3.2 Uclarin degistirilmesi

/\ UYARI!

Bu cihazin gaz ayarlari Kibris'a gére
ayarlanmamistir. Bu cihazi Kibris'ta
kuracaksaniz, cihazi baglamadan énce
uclari degistirmeniz gerekir. Uglari
degistirirken kullanilacak gaz tipini
dikkate alin. Daha fazla bilgi igin "Teknik
Veri" bolimundeki tablolara basvurun.

@

Ocagin Kibris'taki gaz sartnamelerine
nasil uygun hale getirilecegini 6grenmek
icin teknik agiklamalara bakin.

@

Bu cihaz Kibris igin uygundur.

Sabit baglantilari tercih edin veya yurirltkteki
yonetmeliklere uygun olarak paslanmaz
celikten esnek bir boru kullanin. Esnek metal
boru kullanirsaniz hareketli parcalarla temas
etmemelerine veya ezilmemelerine dikkat
edin. Ocak, bir firin ile birlikte
yerlestirildiginde de dikkatli olun.

3.3 Gaz Baglantisi

@

Cihazin gaz kaynagi basincinin 6nerilen
degerlere uygun oldugundan emin olun.
Ayarlanabilir baglanti, G 1/2" civata
somunu ile ¢ikis kismina sabitlenir.
Resimde gorilen bitln bilesenlerin
montajl fabrikada yapilmistir. Bu cihaz,
en iyi sonucu almaniz amaciyla

/\ UYARI!

Montaj, baglanti ve bakim ile ilgili
asagidaki talimatlar, yGrarlikteki
standartlara ve yerel dizenlemelere
uygun olarak yeterlilik sahibi bir personel
tarafindan gergeklestiriimelidir.

fabrikadan gikmadan 6nce test edilmistir.
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A

A. Pimin ucundaki somun

B. Cihazla birlikte sunulan pul

C. Cihazla birlikte sunulan dirsek

Likit gaz

Likit gaz icin kauguk boru kelepgesi kullanin.
Her zaman contayi kullanin. Sonra gaz
baglantisina devam edin.

Esnek boru, su kosullarda uygulanabilir:

+ oda sicakligindan, yani 30 °C'den daha

fazla isinmadiginda;

1500 mm'den uzun olmadiginda,

gazi higbir sekilde kismadiginda;

cekme veya bikilme olmadiginda;

keskin kenarlar veya koseler ile temas
etmediginde,

* durumunun kontrol edilebilmesi igin
kolayca gorulebilecek konumda
oldugunda.

Esnek borularin muhafazalari su sekilde

kontrol edilir:

 iki ucunda ve tim uzunlugu boyunca
catlak, kesik, yanma izleri bulunmamalidir;

* malzeme sertlesmemis olmall, yeterli
derecede esnek olmaldir;

» sabitleme kelepgeleri pasli olmamalidir;

» son kullanma tarihi gegmis olmamalidir.

Bir ya da daha fazla g6zle gorulir kusuru

olan borulari tamir etmeyin, yenisi ile

degistirin.

/\ UYARI!

Kurulum tamamlandiginda her bir boru
baglantisinin sizdirmazliginin dogru
sekilde yapildigindan emin olun. Bu
islemi sabun képugu ile gerceklestirin,
alev kullanmayin!

3.4 Enjektorlerin degistirilmesi

1. Destekleri gikarin.
2. Bekin kapaklarini ve basliklarini gikarin.

3.

4.

5.

7’lik lokma anahtari ile enjektorleri gikarin
ve yerlerine kullanacaginiz gaz tird igin
gerekli olanlari takin (“Teknik Veriler”
bélimiindeki tabloya bakin).

Ayni proseduri tersten uygulayarak
parcalari geri yerine takin.

Yeni gaz besleme tipinin yazili oldugu
etiketi, gaz besleme borusunun yanina
yapistirin. Bu etiketi, cihazla birlikte
ambalajin igerisinde bulabilirsiniz.

Eger gaz besleme basinci degistirilebiliyorsa
ya da gerekli basingtan farkliysa gaz besleme
borusuna uygun bir basing ayarlayici
yerlestirmelisiniz.

3.5 Minimum seviyenin ayarlanmasi

Beklerin minimum seviyesini ayarlamak igin:

1. Beki yakin.
2. Dugmeyi minimum pozisyonuna gevirin.
3. Dugmeyi ve contayi sokin.

=¥
e

)
~
/\ UYARI!

Contaya zarar vermemeye dikkat edin.
Cikarmak icin keskin bir alet kullanmayin.

4.

ince uglu bir tornavidayla ayar vidasinin
konumunu ayarlayin (A).
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5. Gaz donusimu yapildigi takdirde:

* G20 20 mbar/ G20Y20 20 mbar dogal
gazdan likit gaza donisium
yapiliyorsa, baypas vidasini sonuna
kadar sikin.

« likit gazdan G20 20 mbar / G20Y20 20
mbar dogdal gaza déniisim
yapiliyorsa, baypas vidasini yaklasik
1/4 tur gevsetin (Cok Baslikli bek igin
1/2 tur).

6. Contayi ve digmeyi yerlerine takin.

/\ UYARI!

Contayi ilk haliyle ayni sekilde dogru ve
tam taktiginizdan emin olun.

/\ UYARI!

Dugmeyi maksimum pozisyondan
minimum pozisyona hizh bir sekilde
dondururken alevin sdnmediginden emin
olun.

3.6 Elektrik baglantis:

» Bilgi etiketinde yazili nominal gerilim
degerinin ve gug tipinin, tesisatinizin
gerilim ve gu¢ 6zellikleriyle uyustugundan
emin olun.

» Bu cihaz ile birlikte bir elektrik kablosu
verilir. Kablonun, bilgi etiketinde yazili yik
degerlerini kaldirabilecek uygun bir fis ile
birlikte kullanilmasi gerekir. Fisi dogru
prize taktiginizdan emin olun.

» Daima duizgun takilmis, elektrik
garpmasina karsi korumali bir priz
kullaniniz.

30 TURKGE

* Montajdan sonra elektrik fisine
erisilebildiginden emin olun.

« Cihazin fisini prizden ¢ikarmak igin elektrik
kablosunu ¢ekmeyin. Her zaman fisten
tutarak gekin.

« Cihazin bir uzatma kablosu, adaptor veya
coklu priz Gizerinden bagh olmasi yangin
riski olusturur. Toprak baglantisinin
standartlar ve yonetmelikler ile uyumlu
oldugundan emin olun.

« Elektrik kablosunun 90°C Uzerinde
sicakliga gikmasina izin vermeyin.

3.7 Baglant: kablosu

Baglanti kablosunu degistirmek igin yalnizca
Ozel kablo veya esdegerde bir kablo kullanin.
Kablo tipi: HO3V2V2-F T90.

Kablo kesitinin gerilime ve galisma
sicakligina uygun oldugundan emin olun.
Sari/yesil toprak kablosu, kahverengi (veya
siyah) faz kablosundan yaklasik 2 cm daha
uzun olmahdir.

1. Yesil ve sari (toprak) kabloyu "E" harfiyle

isaretlenmis, © semboliine sahip veya
yesil ve sari ile renklendirilmis terminale
baglayin.

2. Mavi (nétr) kabloyu, "N" harfiyle

isaretlenmis veya mavi ile renklendirilmis
terminale baglayin.

3. Kahverengi (faz) kabloyu, "L" harfi ile

isaretlenmis terminale baglayin. Bu, her
zaman sebeke fazina bagli olmalidir.



3.8 Montaj 5.

A. Cihazla birlikte verilen conta
B. Cihazla birlikte verilen braketler
8.

/\ DIKKAT!

Cihazi yalnizca diiz ylizeyi olan bir
tezgahin Ustlne yerlestirin.
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3.9 Yerlestirme olanaklan

Ocagin altina monte edilen panel, teknik
servis islemi gerektiginde kolay erisim igin
kolayca cikarilabilir olmahdir.

Kapakh mutfak unitesi

30 mm
i Ik
= |
7 L 7 Tmin 20 mm
60 mm “ (max 150 mm)

°
(o]

4. URUN TANIMI

4.1 Pisirme ylizeyi diizeni
O O
|

(ORORONO)

Yari - hizl bek
Cok Basli bek
Yardimci bek
Kontrol digmeleri

B em B

5. GUNLUK KULLANIM

A. Cikarilabilir panel
B. Baglantilar icin alan

Firinh mutfak Unitesi

Ocak ve firinin elektrik baglantisi givenlik
nedeniyle ve firini lniteden kolayca
ctkarabilmek icin ayri ayri yapiimalidir.

4.2 Kontrol digmesi

Simge

Aciklamasi

gaz beslemesi yok / kapali konum

atesleme konumu / maksimum
gaz beslemesi

minimum gaz beslemesi

gl¢ seviyeleri

/\ UYARI!
Giuvenlik bélimlerine bakin.
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5.1 Bek genel goriniim

1. Kontrol digmesini asagi bastirin ve

saatin tersi yonde gevirerek maksimum
gaz beslemesi konumuna getirin (%)'

2. Digmeyi yaklasik 10 saniye ya da daha

az bir siire daha basili tutun. Bu sayede
gaz kesme emniyeti Isinacaktir. Aksi
takdirde gaz beslemesi kesilir.

3. Normal hale geldikten sonra alevi

ayarlayin.

@

Birka¢ denemeden sonra ocak beki
yanmazsa, bek alev bashginin ve
kapaginin dogru yerlestirildiginden emin
olun.

/\ UYARI!

Kontrol digmesini 15 saniyeden daha
uzun slre basili tutmayin. Ocak beki 15
saniye gegmesine ragmen yanmazsa,
kontrol digmesini birakin, digmeyi
kapali konumuna getirin ve ocak bekini
tekrar yakmaya galismadan 6nce en az 1
dakika bekleyin.

Bek sapkasi

Bek basligi

Atesleme ucu

Gaz kesme emniyet cubugu

5.2 Ocak bekini yakma

cowp

/\ DIKKAT!

Elektrik olmamasi halinde, ocak beki
elektriksiz olarak da yakilabilir; bdyle bir
durumda, beke bir ates yaklastirip,
maksimum gaz beslemesi konumuna
gelene kadar saatin tersi yonde gevirin ve
asagi dogru basin. Gaz kesme
emniyetinin iIsinmasini saglamak igin
kontrol digmesine maksimum 10 saniye
boyunca basili tutun.

@

Ocak beklerini daima pisirme kaplarini
koymadan &nce yakin.

@

Ocak beki yanlislikla sondurilirse,
kontrol digmesini kapal konuma getirin
ve en az 1 dakika bekledikten sonra beki
yeniden yakmayi deneyin.

/\ UYARI!

Mutfakta agik ates kullanirken gok dikkatli
olun. Uretici, atesin yanlis kullanimi
nedeniyle ortaya ¢ikan durumlardan
higbir sekilde sorumlu degildir.

@

Montaj veya elektrik kesintisi sonrasinda
elektrigin gelmesiyle birlikte kivilcim
jeneratori otomatik olarak galismaya
baslayabilir. Bu normal bir durumdur.
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5.3 Ocak bekini kapama

Alevi séndiirmek icin, diigmeyi ® konumuna

getirin.

/\ UYARI!

Pisirme kaplarini ocak bekinden almadan
once, mutlaka alevi kisin veya tamamen
sondurun.

6. IPUCLARI VE YARARLI BILGILER

/\ UYARI!
Gilvenlik bolimlerine bakin.

6.1 Pisirme Kaplan

/\ DIKKAT!

Tencere kulplarinin pisirme yuzeyinin 6n
kismindan disari tasmadigindan emin
olun.

/\ DIKKAT!

Dékme demir kaplar, toprak kaplar,
I1zgara aksesuarlari ya da kizartma
kaplari kullanmayin. Paslanmaz ¢elik,
asiri iIsinmaya maruz kalirsa kararabilir.

/\ DIKKAT!

Maksimum denge ve daha dislk gaz
tiketimi elde etmek igin tencerelerin ocak
bekine ortalanmis olarak

konumlandiriimalarini saglayin.

/\ UYARI!

iki ocak beki tizerine ayni tavay!
koymayin.

6.2 Pisirme kabinin ¢api

/\ UYARI!
Doékiulme ve yaralanmalari dnlemek igin

/\ DIKKAT!
Beklerin boyutuna uygun caplarda

pisirme kaplari kullanin.

halkalarin tizerine dengesiz veya hasarli Bek Pisirme kabinin
tencereler koymayin. ¢ap: (mm)
- Cok Basli 180 - 260
/\ DIKKAT!
) o - o Yari hizh 120 - 240
Tencere diplerinin kontrol digmesinin
Uzerinde durmadigindan emin olun, aksi Yedek 80-220
takdirde alev digmeyi isitir.
6.3 Onerilen tarifler
Yiyecek kategorileri Tarifler Bek tipi Giig seviyesi
Besamel Yedek 2-6
Soslar - Slsleme
Domates sosu Yari hizl 1-6
Mantar piring Cok Basli 1-6
Makarna - Piring - diger Tahil- Kuskus Hizl 16
lar Makarna Cok Basli 6-9
Ravioli Yedek 79
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Yiyecek kategorileri Tarifler Bek tipi Giig seviyesi
Sebze gorbasi Yari hizl 2-8
Corba - Bakliyat Mantarlar ve patates gorbasi  Yari hizli 1-7
Balik corbasi Cok Basli 1-3
Sigir eti koftesi Cok Basl 1-6
Et Domuz rosto fileto Cok Basl 5-9
Sigir eti burger graten Yedek 1-6
Bezelyeli sepya Cok Basl 1-6
Balik Firinda kizartiimis ton baligi H
biftegi 1zl 5-8
Yumurtali yemekler Omlet Cok Basli 1-6
Cesnili mantar Yari hizl 2-8
Sebzeli Caponata Cok Basl 3-7
Sebzeler Haslanmis patates Hizl 79
Tereyagli dondurulmus ispa- Hizlh 1-4
nak
Patates kizartmasi Cok Basli 8-9
Kizartiimis yemekler
Donut'lar Cok Basli 3-7
Kavrulmus findik Yari hizli 2-6
Tavada pisirilmis atistirmaliklar  Kitir ekmek Cok Basli 2-6
Krepler Yari hizli 3-9
Karamel Yedek 2-6
Tathlar Muhallebi Yedek 2-6
Panna cotta Yedek 1-6

®

Tam tarifler yaklasik 4 porsiyondur.

®

Pisirme tablosunda onerilen ayarlar
yalnizca fikir vermek icindir ve

miktarina ve ayni zamanda kullanilan

gazin tlrline ve yemegin

@

ideal hassas bir pisirme igin yedek beki
kullanin.

hazirlanmasinda kullanilan pisirme kabi

malzemesine bagli olarak ayarlanmalidir.
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7. BAKIM VE TEMIZLIK

/\ UYARI!
Gulvenlik bélimlerine bakin.

7.1 Genel bilgiler

» Her kullanimdan sonra ocagi temizleyin.

» Daima temiz tabanl pisirme kaplari
kullanin.

* Yilzey lUzerinde bulunan gizikler ve koyu
lekeler, ocagin ¢alismasini etkilemez.

» Ocak ylzeyi igin uygun bir temizleyici
kullanin.

Paslanmaz celik

» Paslanmaz celik pargalari su ile iyice
yikayin ve yumusak bir bezle kurulayin.

* Yanmis yemek, yag ve inatci lekeleri
temizlemek icin, temizlik yapmadan 6nce
az miktarda yumusak deterjanda birkag
dakika yumusamalarini bekleyin.

*  Celik yuzeyleri korumak igin, 6zellikle
paslanmaz celik temizligi icin Uretilen
temizlik maddelerini kullanin.

» Klordr gibi asindirici kimyasal igeren
temizlik Grinlerini kullanmayin; yizeyi,
dezenfektan, leke veya pas giderici ve

daldirma temizlik Grdnleri ile temizlemeyin.

7.2 Ocak 1zgaralan

®

Ocak i1zgaralar bulasik makinesinde
yikanmaya uygun degildir. Elde
yikanmalari gereklidir.

1. Ocagi kolayca temizlemek igin ocak
1zgaralarini yerinden alin.

®

Ocak 1zgaralarini yerlestirirken ocak
yuizeyinin zarar gérmemesi igin gok
dikkatli hareket edin.

2. Emaye kaplamada bazen puirizIi
kenarlar olabilmektedir, bu nedenle ocak
1zgaralarini elle yikarken ve kurularken
dikkatli olun. Zorlu kirleri, gerekirse,
temizleme macunu ile gikarin.

3. Ocak i1zgaralarini temizledikten sonra
yerlerine dogru oturdugundan emin olun.
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4. Bekin dizgin bir sekilde ¢alismasi igin,
ocak 1zgarasi kollarinin bekin ortasina
hizali bir sekilde dikkat edin.
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7.3 Ocag@in temizlenmesi

» Sunlar bekletmeden temizleyin: erimis
plastik, plastik folyo, seker ve sekerli
yiyecekler, aksi halde kir ocaklara zarar
verebilir. Yanmamak icin dikkatli olun.

* Ocak yeterince soguduktan sonra
sunlan gikarin: kireg lekeleri, su lekeleri,
yag lekeleri, parlak metalik renk atmalari.
Ocag! nemli bir bezle ve asindirici
olmayan deterjanla temizleyin. Temizlik
sonrasinda, ocagl yumusak bir bezle
kurulayin.

«  Emaye kisimlari, kapak ve alev basligini
temizlerken 1lik sabunlu su ile yikayin ve
yerlerine takmadan 6nce iyice kurutun.

7.4 Atesleme ucunun temizlenmesi

Bu 6zellik igin metal elektrotlu bir seramik
atesleme ucu kullanilir. Ateslemede zorluk
yasamamak icin bu parcalari ¢gok temiz tutun



ve ocak beki alev bashgi deliklerinin tikal

olup olmadigini kontrol edin.

8. SORUN GIDERME

7.5 Periyodi

k bakim

Gaz besleme borusunu ve basing

ayarlayicisinin

(eger varsa) durumunu Yetkili

Servisinize kontrol ettirin.

/\ UYARI!
Glvenlik bolimlerine bakin.

8.1 Servisi aramadan once...

Problem

Muhtemel neden

Coziim

Cakmak, diigme dogru konuma geti-
rildigi halde calismiyor.

Ocak, elektrik beslemesine baglan-
mamistir ya da elektrik baglantisi
dogru sekilde yapiimamistir.

Ocagin elektrik beslemesine dogru
bir sekilde bagl olup olmadigini
kontrol edin.

Sigorta atmistir.

Arizaya, sigortanin neden olup ol-
madigini kontrol edin. Sigortanin
tekrar tekrar atmasi halinde, kalifiye
bir elektrikgiye danisin.

Brilor ve bashgr yanlis yerlestiril-
mistir.

Briiloér ve bashgini dogru sekilde
yerlestirin.

Ateslendikten hemen sonra alev s6-
nuyor.

Gaz kesme emniyeti algilayicisi ye-
terince iIsinmamistir.

Atesi yaktiktan sonra, digmeyi 10
saniyeyi asmayacak bir stire boyun-
ca basih tutun.

Alev halkasi diizglin yerlestirilme-
mistir.

Brilor baslidi, yiyecek artiklari ile ti-
kanmis olabilir.

Enjektorin tikali olmamasina ve
ocak beki alev bashginda yemek ka-
lintilari olmamasina dikkat edin.

8.2 Bir ¢6ziim bulamadigimzda...

Sorunu gideremediginiz takdirde, saticiniza
veya bir Yetkili Servise basvurun. Bilgi
etiketindeki bilgileri verin. Ocagi dogru sekilde
calistirdiginizdan emin olun. Eger ocagi
yanlis sekilde calistirmissaniz, servis
teknisyeni veya satici tarafindan saglanan

bulunmaktadir.

servis, garanti slresi i¢erisinde dahi Ucretsiz
olmayacaktir. Yetkili Servis ve garanti
kosullari ile ilgili talimatlar garanti kitapgiginda
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8.3 Aksesuar ¢antasiyla birlikte
verilen etiketler

Yapiskan etiketleri asagida gosterildigi gibi
yapistirin:

A B (o8
(o] | |
MOD. MOD. MOD. TYPE
PROD.NO. 1P20
PROD.NO. PROD.NO. c € 0049 SERNO.
SER.NO SER.NO BT
DATA DATA MADE IN ITALY
1 1
1 1
1 1 L =
+ oz, oot |1
i Bl [
1 1 \

A. Garanti Kartina yapistirin ve bu kismi
goénderin (varsa).

B. Garanti Kartina yapistirin ve bu kismi
saklayin (varsa).

9. TEKNIK VERILER
9.1 Ocak boyutlar:

C. Kullanma kilavuzuna yapistirin.

Genislik

594 mm

Derinlik

510 mm

9.2 Ayar vidasi ¢gapi

BEK @ AYAR VIDASI 1/100 mm
Cok Basli 57
Yari hizli 35
Yardimcl 28
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9.3 Diger teknik veriler

Orijinal gaz: G20 (2H) 20 mbar 8,7 kW
G20Y20 (2HY20) 20 mbar 8,2 kW
TOPLAM GUG: Gaz degisimi;  G30 (3+) 28-30 mbar 621 glsa
G31 (3+) 37 mbar 611 g/sa
G30/G31 (3B/P) 30/30 mbar 621 g/sa
Elektrik kaynagi: 220-240 V ~ 50-60 Hz
Cihaz kategorisi: 112HY203+ (GR)
I13B/P (CY)
Gaz baglantisi: R 1/2"
Cihaz sinifi: 3

9.4 G20 20 mbar DOGAL GAZ igin gaz bekleri

BEK NORMAL GUG kW MINIMUM GUG KW ENJEKTOR i$ARETi
Cok Basli 4,0 14 146

Yari hizli 1,85 0,6 92

Yardimci 1,0 0,33 70

/\ UYARI!

Bu cihaz mevcut gaz ayarlari ile Kibris'ta
kurulumu yapilirsa ¢alismaz. Bu nedenle
cihazin baglantisini yapmadan énce
basliklari asagidaki tabloya gore,
kullanilan gaz tipine uygun olarak
degistirmek gerekmektedir.

9.5 G20Y20 20 DOGAL GAZ igin gaz bekleri mbar

BEK NORMAL GUG kW MiNiMUM GUG KW ENJEKTOR i$ARETi
Cok Basli 3,7 14 146

Yari hizli 1,75 0,6 92

Yardimci 1,0 0,33 70

/\ UYARI!

Bu cihaz mevcut gaz ayarlari ile Kibris'ta
kurulumu yapilirsa ¢alismaz. Bu nedenle
cihazin baglantisini yapmadan énce
basliklari asagidaki tabloya gore,
kullanilan gaz tipine uygun olarak
degistirmek gerekmektedir.
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9.6 G30/G31 28-30/37 mbar LPG icin gaz bekleri

BEK NQRMAL Mi__NiMUM _ENJEK'I:('jR NOMINAL GAZ AKISI g/sa.
GUG kW GUG KW ISARETI
’ G30 28-30 G31 37 mbar
mbar
Cok Basli 3,55 1,75 095 258 254
Yari hizli 2,0 0,8 71 145 143
Yardimci 1,0 0,45 50 73 71

®

Tablodaki veriler Kibris i¢in gegerlidir.

9.7 G30/G31 30/30 mbar LPG i¢in gaz beki - Yalnizca Kibris

BEK NORMAL GUC MiNIMUM GU¢ ENJ_EKTOR i$A- NOMINAL GAZ AKISI
kW KW RETI gl/sa.

Cok Basl 3,55 1,75 095 258

Yari hizl 2,0 0,8 71 145

Yardimcl 1,0 0,45 50 73

10. ENERJIi VERIMLILIGI

10.1 AB Ecodesign ydnetmeligine gére Uriin Bilgileri

Model tanimlamasi HGB64420SM
Ocak tipi Ankastre ocak
Gazli ocak beki sayisi 4

Sol arka - Yari hizli %62,8
Gazli ocak beki basina eneriji verimliligi Sag arka - Yari hizl %60.8
(EE gas burner) Sol 6n - Gok Basli %55,3

Sag 6n - Yedek gegerli degil
Gazli ocak enerji verimliligi %59,6
(EE gas hob)

EN 30-2-1: Ev tipi gazli pisirme cihazlari - Bolim 2-1 : Akilli enerji kullanimi - Genel

10.2 Enerji tasarrufu « Beklerin boyutuna uygun gaplarda pisirme
.. . kaplari kullanin.
’ KuIIanma_dgn once bekl_erln ve tencere « Tencereyi bekin merkezine yerlestirin.
de.St?E(.lerm'n dogru sekilde monte * Su isittiginizda sadece ihtiyaciniz olan
edildiginden emin olun. miktart kullanin.
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» MuUmkunse kapaklar pisirme kaplarinin
Uzerine koyun.

» Sivi kaynamaya basladiginda, siviyi daha

yavas kaynatmak icin alevi azaltin.

¢ Muimkilnse dudikli tencere kullanin.
Kullanma kilavuzuna bakin.

10.3 Uygun dusiik glic moduna ulasmak icin giic tiiketimi ve maksimum

siire ile ilgili Uriin Bilgileri

Kapali modda gli¢ tiiketimi

0.3 W

Ekipmanin otomatik olarak uygun disiik giic moduna ulasmasi icin gereken maksi- 2 dk

mum slire

11. CEVREYLE ILGILI BILGILER

Su sembole sahip malzemeler geri

donusturalebilir {:) Ambalaji geri dénlisim
icin uygun konteynerlere koyun. Elektrikli ve
elektronik cihaz atiklarinin geri dénustimine
ve gevre ve insan saghginin korunmasina

yardimci olun. Ev atigi semboli E bulunan
cihazlari atmayin. UrtinG yerel geri dontisiim
tesislerinize génderin ya da belediye ile
irtibata gegin.
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